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Bién phap phong ngila an toan

Truéc khi cdt gid, 14p dat, ddu day, van hanh, kiém tra hodc bdo dudng san phdm, ngudi si dung phai nim

15 va tudn thi cac vén dé quan trong sau day dé dam bdo s dung san pham an toan.

Cac bién bao an toan trong huéng din nay

SU NGUY ik X 1y sai cach c6 thé gdy nguy hiém va dan dén thuong tich cad nhan

hodc td vong.

GHI CHU Viéc s dung sai cach c6 thé gay nguy hiém, thuong tich ca nhan hodc tu

vong, va 1am hu héng thiét bi.

cin Hanh vi nay bi nghiém cdm tuyét déi, vi c6 thé gay hu héng hodc khién thiét

QPP

bi khong thé s dung dugc.

SU dung trong cac dip

@ SU NGUY HIEM

(7] Nghiém cém d& san phdm tiép xdc vdi hdi &m, khi an mon va khi d& chay. Néu khong, c6

thé gay dién giat hodc héa hoan.

Q Nghiém cém s dung san pham & nhiing ndi c6 anh ning tryc tiép, bui bdn, mudi va bot kim loai

cao.

Q Nghiém cim s dung san phdm & nhiing ndi cé nudc, dau va thubc dang nhd giot.

Day dién

@ S NGUY HIEM

(4] Hay dam bdo diu nbi tiép dit dugc tiép dit dang cach. Tidp dét kém c6 thé gay dién gidt hosc

héa hoan.

0 Khong dugc ddu néi ngudn dién 220V cia bo diéu khién véi ngudn dién 380V, néu khong s& gay

hu héng thiét bi, dién giat hoac chay nd.
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& SU NGUY HIEM

Cac cyc ddu ra U, V va W cda dong cd phai dugc két néi véi cac cuc ddu day U, V va W cla dong
cd theo ding ty 1é 1:1, néu khéng déng cd céd thé quay qua tbc do va gay hu héng thiét bi cling

nhu thudng tich cho ngudi.

Hay siét chat cac dau néi nguén dién va du ra dong cd, néu khong cé thé gay chay.

Van hanh

@ GHT CH

Trudc khi thiét bi cd khi bdt ddu hoat dong, né phadi tuan thi cac thiét 1ap théng sé phu hgp.
Néu khéng dugc diéu chinh d@én gia tri cai dst thich hgp, né c6 thé khién thiét bi cd khi

mét kiém soat hodc tryc trac.

Trudc khi bt dau van hanh, vui long xac nhan xem ban c6 thé kich hoat céng téc

khén cdp dé dung may bt cd lac nao hay khéng.

Vui long kiém tra xem ddng cd servo c6 hoat dong binh thudng khi khong tadi hay khéng, sau dé

méi két nbi tai dé tranh tén that khéng can thiét.

Khong nén bat hodc tit ngudn thudng xuyén, néu khéng sé& gdy qua nhiét bén trong 6 dia.

Chay

Khi doéng cd dang hoat déng, tuyét déi khong dudc cham vao bat ky bd phan quay

nao, néu khong c6 thé gay thudng vong.

Khi thiét bi dang hoat dong, tuyét dbi khéng dudc cham vao bd truyén dong va md td, néu

khong c6 thé gay dién giat hodc béng.

Khi thiét bi dang hoat dong, tuyét dbi khong dugc di chuyén day cép két néi, néu khéng c6

thé gay thudng tich cho ngudi hoic hu héng thiét bi.
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gNghiém cém cham vao bén trong 4 dia va mo-td clia n6, néu khong sé& gay ra hu hdng.

C6 thé gay dién giat.

Khi bat ngudn, tuyét déi khong dugc thdo rdi bang didu khién, néu khéng c6 thé
gay dién giat.

Khéng dugc cham vao cac dau ndi day dién trong vong 5 phit sau khi tt ngudn,
néu khong dién &p cao con lai cé thé gay giat dién.

Nghiém cém viéc thay déi day din hodc thio r&i dong cd servo khi dang bat ngudn, néu

khéng c6 thé gay dién giat.

Pham

vi sd dung

& GHI CHU

Cac san phém dugc dé cap trong hudng din nay danh cho myc dich céng nghiép néi chung.

Khong su dung chung trén cac thiét bi c6 thé tryc tiép gay nguy hiém dén sy an toan ca nhan.
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Chuong 1

Kiém tra va 13p dat san pham

1.1 KE8M £T8 SAN PRAM. ...ttt ettt et e e 8
1.2 MEE TTUSC SAN PRAML ...ttt et ettt ettt e 8
1.3 PhUONG Phap 18P GET SETVO. ..\ttt ittt ettt et ettt e e e e e 9
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1 buppyd

Chudng 1 Kiém tra va 14p dat san pham

1.1 Kiém tra san pham

San phdm nay da tradi qua qua trinh kiém tra chdc ning toan dién trudc khi xudt xudng.
Dé tranh trudng hgp san pham bi 16i do sd sudt trong qué trinh van chuyén, vui long kiém tra ky cac myc

sau sau khi m& goéi hang:

2 Kiém tra xem kiéu miu cGa bo didu khién servo va dong cd servo c6 gibng véi kiéu miu da néu hay khéng.
cac miu ban da dat hang.

2 Kiém tra b6 diéu khién servo va dong cd servo xem c6 bi hu héng hoadc tréy xudc trong qua trinh
van chuyén khéng. Khéng déu day va cép nguén néu bi hu héng trong quéd trinh van chuyén.

2 Kiém tra bo diéu khién servo xem cé bé phan nao bi 1éng khoéi dong co servo khéng. Kiém tra

xem c6 éc vit nao bi 1éng, khéng dugc siét chat hodc bi rdi ra khong.

2 Dung tay kiém tra xem tryc roto cda dong cd servo cé quay trdn tru hay khong.

bong cd cé phanh khéng thé quay truc tiép.
2 Hay kiém tra xem huéng din van hanh servo cé dugc bao gém hay khong.

2 Hay kiém tra xem cac phu kién 6 dia c6 dugc bao 96m trong hop hay khéng.

Néu c6 sy sai léch vé ngi dung san phém, vui long 1lién hé véi dai 1y da mua hang.

1.2 Mat trudc san phém

Bing nay md ta cac miu mdy 4p dung: P10@S-4@, P100S-75
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Hinh 1.1 Gidi thiéu mdt trudc cta P100S
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Chudng 1 Kiém tra va 1ép dat san pham

sé seri Phan cudi o
tén M6 td chiic nang "
g
Thiét bi dau cudi lién lac CN3, CN4 3
CN1 Cac cyc tin hiéu diéu khién dau vao va dau ra
CN2 DAu cubi tin hiéu bd ma hoa
L1, L2 Pau ndi ngudn dién

bén bao dién ap bus. Ding dé chi bao ty dién bus da dugc sac déy.
Khi dén sang, tu dién bén trong bo didu khién servo vin c6 thé dang

dugc sac ngay ca khi ngudn dién chinh da bi ngit. Do d6, khéng dugc

THU LAO
cham vao cac cyc ngudn khi dén sang dé tranh bi dién giat
P, D, C, N DPau cyc dién trd tai tao
uv,Vv,w bong cd servo U, V, Wdéu cubi két ndi
TREN Pau ndi dat

1.3 Phudng phap l4p dit servo
1.3.1 Phuong phép cai dat trinh diéu khién

2Huéng dan 14p dat
Hudng 18p dat théng thudng cla bd truyén dong servo 1a thing ding.

2L4p dat cb dinh

Trong quéa trinh 13p dat, vui long siét chit 2 6c vit M4 & phia sau bd truyén dong servo.

2Tiép dat
Hay dam bao néi dit diu cuc néi dit cla trinh didu khién, néu khéng c6 thé xady ra sy cb.

Nguy cd bi dién giat hodc nhiéu séng dan dén hoat dong sai.

2 véu cdu diu day
Khi két ndi & ciing, vui long ludn day cap xubng dudi (xem hinh bén dudi) dé

tranh chit 1éng bam vao day cap va chay vao & cing theo day cap.
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Chudng 1 Kiém tra va 14p dat san pham

1 buppyd

vui long ludn cac
day cap da két néi
theo hudng xuéng
duéi.

Hinh 1.2 Yéu clu vé hudng vét

2 Khoang thoi gian 14p dat
Vui long xem hinh 1.3 dé biét khoang cach gilla cac 6 dia va khodng cach 14p dat vdi cac
thiét bi khac, va xin luu § rdng hinh &nh thé hién kich thuSc nhd nhat. D& dam bdo hiéu sudt va

tudi tho clia cac & dia, vui long dé khoadng cach 14p dat tdi da c6 thé.

2 Lam mat

Bo truyén dong servo sd dung ché do lam mat ty nhién va ché d6 tan nhiét cudng bdc

2 Cac 1luu y khi 13p dat
Ngan byi hodc vun sat xam nhap vao bd truyén dong servo khi 1§p dat.

T4 didu khién dién.

% //////////////////////////////é
% =50mm >500m __)1_(]0m-_/
7

V zzzzpppzzzz

Hinh 1.3 Khodng thdi gian 13p dit

A\

-10-
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Chudng 1 Kiém tra va 1ép dat san pham

1.3.2 pidu kién moi trudng dé 1ip dast

Vi diéu kién moi trudng 1&p dat bo diéu khién servo c6 anh hudng tryc tiép dén...

T Bupnyy

Anh hudng dén chiic nang binh thudng va tudi tho clia bd didu khién servo, do d6 diéu kién méi

trudng phai tuan thi cac diéu kién sau:

2Nhiét d6 méi trudng: @ dén 40°C; DO am moi trudng: dudi 80% (khong cé sy két hgp-
(nang) .

2Nhiét d6 bdo quan: -40 dén 50°C; DO am bdo quan: dudi 93% (khéng c6 sy két hop-
(nang) .

2Rung dong: dudi 0,5G.

2Can c6 bién phap phong ngifa ddi véi mua hodc méi trudng &m udt.

2Tranh anh néng tryc tiép.

2Can thyc hién cac bién phap phong nglia &n mon do suong dau va do man.

2Tranh xa cac chit phéng xa va d& chay.

2Khong chifa chdt 1éng va khi &n mon.

1.3.3 L3p dat dong cd servo
2pdi véi 14p dat ndm ngang: P& ngdn nudc, dau, v.v. xam nhdp vao bén trong
B&n trong déng cd servo, vui long dit dau néi cap hudng xubng dudi.
2pdi véi 14p dat thang ding: néu tryc cda dong cd servo hudng 1én trén véi bo gidm tdc, cin
phdi thyc hién mot sé bién phap phong ngifa 43 dé ngan diu ti bd gidm téc xam nhap vao
bén trong dong cd servo.
2Trong qué trinh 14p dat hodc thao gd dong cd servo, vui long khéng dugc dung luc tac dong lén...

Ding bda gd vao dong cd servo, néu khong truc va bo ma héa co thé bi hu hoéng.

1.3.4 binh nghia hudng quay cua dong co

Hudng quay cla dong cd trong tai liéu nay dugc md td 1a hudng nhin td phia truc cta dong cd
servo. Néu truc quay theo chidu ngugc kim déng hd thi dugc goi 1a chiéu thuan, con néu quay theo

chiéu kim ddng hd thi dugc goi 1a chiéu ngugc lai.

=ilile
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Chudng 1 Kiém tra va 14p dat san pham

1 Bupnyy

Quay ngugc chiéu kim déng hé (CW)

Xoay thudn (ngugc chiéu kim ddng hd)

Hinh 1.4 Hudng quay cla dong cd

-12-
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Théng s6 ky thudt servo

2.1 Thong 6 k§ thUAt b @i8U KNIEN SETVO. .. ... ...\ttt ettt ettt ettt et e e et 14

2.2 Quy tAC A&t ten DO diBU KNI8N SETVO. .. ... ...'''t ettt ettt e e e e et e 15

2.3 Quy téc dat tén dong cd servo..

2.4 Danh sach dong co servo va b diéu khién servo Phi hgp. .. 16

-13-
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Chudng 2 Théng sé k§ thuat servo

2.1 Théng sé ky thuat cta bo didu khién servo

z Buppyy

Nudi méu P100S-40 P100S-75
Quyén lyc 0,05KH~0, 4KW 0, 75KW~1KW
Mach chinh Pién ap AC don 220V -15%-+10% 50/60Hz
0: Vi tri; 1
Téc do; 2

N N M&-men xodn;
Cach diéu khién B
3.0Vi tri va téc do; 4.
Vi' tri va mo-men xodn;

5. Téc dd va mbé-men xodn.

Bao vé Téc do qué cao, dién ap qua cao, dién ap thép, quad tdi, ngudn dién chinh
Chdc nang bt thudng, bo ma héa bat thusng, 181 dinh vi, v.v.

Man hinh Téc @0, vi tri hién tai, tich 1dy xung 1énh, do léch vi tri, mé-men xodn
Chic nang

dong cd, dong dién dong cd, trang thai hoat déng, v.v.

1 Bat servo 2 Xoéa canh bao 3 Ngan chan truyén dang ngugc chiéu kim déng hd
4.:0c ché truyén dong CW 5.:X6a bo dém sai léch
PAu vao diéu khién

6." Uc ché xung 1énh 7 6idi han mé-men xadn nguge chidu kin déng b

8 Gidi han mo-men xodn CW

N N A Servo san sang/Canh bao servo/Hoan tit dinh vi/Phanh co khi
bau ra dieu khien

Sy tai sinh . L
Lép dat sin/ Lép dat ngoai

Phanh
TEEIE) 5 it hon 3 14n mé-men xodn dong cg
Trung bay Man hinh hién thi ky thuat sé 5 LED va 4 phim

Giao tiép Rs485

@: xung + hudng

1 g ngute cht n aing 187 chid in S

Ché do nhap liéu
pidu khién vi tri 2: Xung vubng pha hai pha A/B

Cach thic N R
3: Diéu khien vi tri bén trong

Phan tif ty sé truyén: 1-32767

Ty sé truyén dién to A
Piém so Gear cla me: 1-32767

-14-
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Chuong 2 Théng sé ky thuat servo

2.2 Quy téc dit tén bo didu khién servo

P 100 S - 40 - OO

s néi tiép
Con sé it

a
§
H

Bo truyén dong servo dong P

Coéng sudt, 100: 0,05KW~1KW; 200: 1KW~2KW

g1 2gp dg1 Anb
onxes Butg uphnns b

S: Loai ham ddn gian

H: Loai ddy dd chdc nang

Dai coéng sudt nhanh dudi 1KW: 40: @,@5KW~0,4KW; 75: ,4KW~-0,75KW

Tuy chinh

2.3 Quy tic dat tén dong cd servo
sé sé-

« DB 80 024 30 AE™"TIA B

DB: DPdng cd servo AC 5 cdp cuc

2 g Toc do-dinh-mic(x100-vong/phit): 3@ =-3000 vong/phit
v D6 phan gidi bé md hoéa: A6 = 17 bit don vong tuyét dbi
§ H I ﬁ: E,\ A 5!1P
B: c6 phanh, Null: khdéng cé phanh
GHI CHU:

M& 02430 c6 nghia la mo-men x0én dinh mdc cla doéng cd la 2,4Nm va tbc do dinh mic 1a 3000 vong/phut .

Cong sudt dinh mdc: P=0,1047xNxT=0,1047x2,4x3000=753,84W=0,75KW. T=md-men xodn dinh mic, N=téc do dinh

mdc.

-15-
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z Buppyy
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Chudng 2 Théng sé k§ thuat servo

2.4 Danh sach dong cd servo va bo diéu khién servo phu hop

DB80-03230A6-TJA(B)

én 1 éc do Phu hg
bong cd Ngudi mau QLD e Toc do .. i B6 ma hoa
(TRONG) (véng/phit) Lai xe
40mm DBA40-00330A1-TJA(B) 100 3000
DB60-00630A6-TJAB) 200 3000 P100S-40
60mm BO ma héa tuyét
DB60-01330A6-TJA(B) 400 3000 dbi mot vong
quay 17 bit
DB80-02430A6-TJA(B) 750 3000
8omm P1005-75
1000 3000
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Chuang 3

Kich thudc bd truyén dong va dong cd

3.1 KECh ThUGC & GI8. ..ttt ettt et et e 18

3.2 Kich thuBC dONG CO. .. ...ttt e e s 18
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€ Bupnyd

Chudng 3 Kich thudc bo truyén dong va dong cd

3.1 Kich thudc & dia
Nguosi ding c6 thé 18p dat bo truyén dong servo véi tém dé va hudng 1p dat vuéng géc véi

mat 13p dat. Nén lam mat bo truyén dong servo béng quat hodc lam mat ty nhién.

159 5mm

Bmm

Hinh 3.1 Kich thudc P100S-40/P100S-75

GHI CHU:

P100S-40 khoéng c6 tan nhiét kém quat.

3.2 Kich thudc dong co

M3t bich 240mm

cnibu gt g

=

Al
-
=
8l | 25
iy
L X

Hinh 3.2 M&t bich 6@mm va Bang 3-1

-18-
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Chuong 3 Kich thudc bo truyén déng va dong cd

Ngudi. ndu DB40-00330A6-TJA
L (mm) 93
M3t bich 260mm
chibu dai auing 06 dai dong
é 300620 300:20 (=)
i P g
1l S
3 A
Rt I=uLEE
A= -
| o)
i 23 :
a
L B
AA

Hinh 3.3 M3t bich 8@mm 6@mm va Bang 3-2

DB60-00630A6-TJA DB60-01330A6-TJA

Ngudi mau

90

72

L (mm)

-19-
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€ Bupnyd
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Chuong 4

Gigi thiéu vé hé théng day din va cach déu day cda hé théng truyén dong

i CN3 va CN4..

Sd db déu day hé théng servo....

Gidi thiéu vé cac dau ndi cla bd didu KNPéN SETVO. .. ... ........ounien ettt 24

AU NGL MACh ChANN. ... . 25

DAU NG tin hI&U I8 KNLEN CNL.. ...\ttt ittt et et et ettt 27 4.5 Phu

i tEn hiGU DO ME NOA CN2. .ttt ettt ettt e e ettt e e e e e s 39 4.6 Dinh nghia dau

Céc bién phap chéng nhidu ctia hé théng day didn...............ccooiiunieiiinnioiin. 43

=21 =
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v Buonyy
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Chuong 4 Hé théng day dién va gidi thiéu

4.1 SO d6 diu day hé théng servo

4.1.1 SO dd ddu day bo didu khién servo

Ngudn dién mt pha
220v

Bo ngé h khi N
¢ ngat mach khi giao dién truyén thong RS48S

ouse si dung ab bio vé day noubn, i tinh thé
ngit mach kni xdy ra qu

dong

b6 loc nhidu

Diing dé ngan hiku tif ben ngodi

aiy nguén

Cong téc td dién tuf

Cap tin higu PC

o Heé théng didu khidn

Bat/tat nguén servo

Khi si dung, phai 1dp dat thiét
bi chéng sét Lan truyén AC

Dién tré ham Cap ma hoa

Dién txé ham dude tich hop sin theo mac
ainh. Kni dign dung cia bus

Knong 66, ddu néi PC qude kbt nbi v
m0t dién tx6 han ben ngodl

Cép ngudn déng cd

Y

ong cg AC

Hinh 4.1 SO dd diu day hé théng servo
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Chudng 4 Hé théng day dién va gidi thiéu

4.1.2 Gi6i thiéu vé hé théng day dién
Day dién Ghi chu:

2 chidu dai cap didu khién nén nhé hon 3 mét va chidu dai cap bd ms héa nén 13 20 mét.

Kiém tra xem ngudn dién va day din ctia L1, L2 c6 chinh xac khéng.
Vui 1ong khéng két néi vdi ngudn dién 38eV.

Céc cuc dau ra (U, V, W) phai dugc két nbi tudng Ung vdi céc dau néi cla dong cd servo
, v, w), néu khéng déng cd servo sé diung hoac chay qua tbc d6. Tuy nhién, viéc hoan
déi cyc ba pha khong thé 1am cho dong cd quay ngugc chiéu; diém nay khac véi dong co

khéng dong bo.

Hé théng day dan ndi dat phai dang tin cay véi két ndi mot diém duy nhat.

v Bupnyy

2 Hay cht y dén chiéu 14p dat chinh xac cla dibt ty do dugc két nbi véi mach tré & dau

ra, néu khéng c6 thé gay ra sy cb cho mach diu ra.

Sy co.

N
©
S

bdo vé b didu khién servo khdi nhidu c6 thé gay truc trdc, vui long sd dung bién

4p céach ly va bd loc nhilu trén dudng day dién.

2 Khi déu néi day cép ngudn (cap ngudn, mach chinh, v.v.), hay dat ching cach xa day cap

tin hiéu diéu khién hon 30cm, khoéng dugc dat chung sat nhau.

2 Lép dat mot chu dao ngét mach khong ding ciu chi co thd ngét ngudn dién bén ngoai

ngay 14p tdc trong trudng hgp xdy ra 16i & bo didu khién servo.

4.1.3 Thong sb ky thuat day dién

Dau cudi két noi ’ Bidu tugng Thong sb ky thuat day din
Ngudn dién chinh L1, L2 1,5~4mm °
pong co servo u, v, w 1,5~4mm  °
Pat D 1,5~4mm 2
Tin hiéu didu khién CN1 .
0,14mm (AWG26), C6 16p chén.
Tin hiéu bd mad hoéa CN2

Pién trd tai tao

\ 1,5~4mm
Nha ga P, D/P, C
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GHI CHU:

Phai su dung day cadp xoén doi cho day tin hiéu by ma héa. Néu day tin hiéu bd ma héa qud dai
(>20m), din dén ngudn dién cdp cho bo m& hoéa khéng du, c6 thé s dung nhidu day din hoic day din

day hon cho day ngudn.

4.2 Giéi thiéu vé cac diu ndi cta bo didu khién servo

v Buonyy

N o CN3 CN4 |
||| 0 [ ne Ne_ |, A BNL .
|| Ill ° 1| Eov || Eov |* . :
L} |||I||'|:|:||||llll 1 : @ Ncans|[cann ]! ! ﬁ '
-t .
|||||' : i{nsus RSAIS-: HH
" |: |l CANL || CANL]" BH |
. J| sno || owo |, e M
: ' [T | I = 1
R e JTOH
g e |
1 o = :
; o] |
| b | {
posg=——t \l
; - i
STT—— .
I u 3u vao mac o] ||
B = |
i i : o] |
(AN B : = H |
AL v :
"l“'ll M » . - :
oy a3 : e
=L =11 NV !

Flz[=[=[=][~]°]=]z]s]=]

Hinh 4.2 Cac cyc déu day cta bd truyén dong P100S

GHI CHU:

Hinh &nh trén cho thdy cach bé tri cac chan cém cla & dia.
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4.3 Pdu ndi mach chinh

4.3.1 Gidi thiéu vé& cac dau néi mach chinh

Ngudn dién chinh

cung cép

Tai tao
Stic chéng cy

bong cd servo

GHI CHU:

Dbién trd tich hgp da dugc nha may thiét 13p mac dinh: dau ndi P va D dang & trang thai ngén mach

ME<czoovwv3dEkE

Hinh 4.3 PAu nbi mach chinh

Ky hiéu diu

cuoi

L1, L2

NC Null

P, D. Khi sif dung dién trd tich hgp, vui long két ndi P va D.

CN1

Tin hiéu pha U, V, W (U, VW) dudc cdp cho déng cg servo.

D

M6 ta chi tiét

Két ndi vdi ngudn dién xoay chilu bén ngoai, 1 pha 220VAC -

15%~+10%50/60Hz .

Khi cin dién trd tai tao bén ngoai, vui long ngdt két
néi P va D va ndi chéo ching véi dau cyc P va C. Gidl
nguyén trang thai ngdt két néi N.

N6i dét vdi dong cd servo va ngudn dién.

v Buonyd
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4.3.2 Két nbi dién tré tai tao

Néu sd dung dién trd tich hgp, vui 1ong két ndi P va D (ddu ndi 4 chan cho dién trd tich
hgp dd dugc nha san xudt thiét 14p sé&n, vi vay ban cé thé cém truc tiép vao dau néi), nhu
hinh A da chi dan.

Khi két néi dién trd tai tao bén ngoai véi b didu khién servo, mach ngén gidia cyc P va D phai dudc ngdt
Sau d6, dién trd bén ngoai dugc két nbéi.

Kha nang chdng tai tao co thé 1ién quan gitia P va C, va dé N riéng biét, nhu hinh B da

thé hién.

J¢

20070
i [ AT—-:n —
[mmmmmmmm]

o
@

As<cexnovfGs
As<cxoovEGE

sl fp

Hinh A Hinh B

GHI CHU:
Luu y khi ddu day dién trd ham:
@ Knhong dugc déu ndi dién trd phanh ngoai vao cyc dudng va cyc am cla thanh dan P, N, néu
khong sé& gay chay nd.
(@ ®ién trg phai 16n hon gia tri dién trd téi thidu 1a 250. Néu khong, n6 sé& gay ra 18i canh bdo trén bo diéu khién.

hu hai.

(@ Vui long 14p dst dién trd ham phanh ngoai trén cac vit ligu khong chay nhu kim loai.
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4.4 piu ndi tin hiéu didu khién CN1

4.4.1 Gidi thiéu vé thiét bi dau cubi CN1
Dau ndi CN1 dang phich cm DB44 cung cép cac tin hiéu giao tiép véi bo didu khién cha.
Cac tin hiéu bao gbm:

2 4 dau vao 1ap trinh dugc; 4 dau ra

2 1&p trinh dugc;

2 Cac ddu vao lénh tudng tu;

2 Dau vao lénh xung.

4.4.2 Phan bb chan ddu cudi CN1

N
¥ Buopy)y

\' a =1 |
7 1 !_ o)
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llll“|lI 4 o af | | |
e . sl | ol |:
LAY : =R |
A v o= )1

" SRR ol

Hinh 4.4 Phan bd chan ddu cubi CN1

GHI CHU:

Nén sl dung cdp c6 kich thudc 24-26 AWG.
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Al
COM 16 Tén gr{im Chic nang
31 DO1~
(o) O 16 COM Tin hiéu ddu vao ky thuat s chung
e I o
o 0‘ - 3 DI4 Diu vao ky thuat sé 4
0 T |
B ; 13 -0 O- 33 Do2 19 DI3 Dau vao ky thuat sb 3
O
DI2 4 0 C 34 DO2- 4 DI2 Dau vao ky thuat sé 2
DIl 20 | |
PULST 5 ° 35 D03~ 20 DI1 Dhu vao ky thuat s6 1
PULS- 2 IS |
SIGN= O 36 DO3- 5 PULSE+ i v Lo
au vao xung 1én
SIGN- 22 21 PULSE 9
PULLHI 7 o o 37 DO4-+ ]
V 3 O AU HIEU+
(i)v 28 38 DO4. Sl i
= O O — ) Thém xung 1énh
AS+ 24 o 22 DAU HIEU-
AS- 9
- AGND 25 D o) © 7 PULLHI R R
=i Giao dién dau vao nguén 24V
g o o 23 ov
3 |
o] \ R
= GND 11 lo © 8 Dau ra ngudn 5V bén trong
o 24 . .
PO PG <
o) fo) Ast j[uch do/md-men xoan tudng ty
(o) 43 BV 9 Nhap 1énh AS
O O 25 AGND Néi dét tin hiéu tudng tu
O |aa v )
A R It 11 GND Tin hiéu sé néi bd
o o 31 DO1+
Z A2 32 Dol Ngo Ta ky thust sé 1
33 D02+
Ngd ra ky thuat sé 2
34 D02-
35 D03+
36 D0'37 Ngé ra ky thuat sé 3
37 D04+
Ngd Ta ky thuat sé 4
38 D04-
43
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4.4.3 Tin hiéu dau vao 1énh dinh vi

Tén tin hiéu Ma PIN Chiic nang
PULSE+ 5 Dau vao cach 1y quang dién tbéc d6 cao, ché d6 hoat
dong cai dat tham sé PA14:
=
" o XUNG- 21 @ Xung + huéng;
== ¥ 1)
S = DANG KY+ 6
S N
@ 2 Pau vao xung vudng géc hai pha A, B;
DAU HIEU- 22 [} Pau vao diéu khién vi tri bén trong.
PULLHT P Giao dién du vao ngudn 24V bén ngoai clia xung lénh
GND 1 N6i d&t tin hiéu sb bén trong

Mach xudt xung 1énh & phia thiét bi chd c6 thé dudc lya chon tu hai loai: diu ra diéu
khién vi sai hodc ddu ra cyc thu hd. Tan sbé dau vao tbi da va do 1dng Xxung t8i thidu dugc

thé hién trong bang sau:

Gl € vy Tan s6 téi da (pps) DO 1ong xung téi thidu (ps)
Két qua chénh léch 500K 1
B thu md 200 nghin 2,5

GHI CHU:

@ nNéu dé rdéng xung ddu ra cla thiét bi phia trén nhdé hon gia tri d6 rong xung tbi thiéu, bo diéu
khién s& nhan xung khong chinh xac.

@ cac céng giffa PULS plus va PULS- va giifa SIGN va SIGNAL chi hd trg tin hiéu dau vao ¢ mdc dui
5V, va cac tin hiéu trén 5V phai dugc diéu chinh bing dién trd ngoai, néu khong mach diéu khién

sé& bi héng.

¥ Bupnyd
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Sd dd mach dau vao cda lénh xung

Khi & ché do vi sai:

Thiét by phia tren Trinn ié khién may chi

7
PULLHIp—

PULS+ 3490
PULS- |21 Hf*g

v Bupnyy

Khi & ché d6 m& bo thu:
A) Khi sl dung ngudn dién 24V bén trong bo didu khién Servo:

2 Phuong phap ddu néi cyc dudng théng thudng, vi dy: PLC Mitsubishi.

-30-

Thiét b3 phia trén

Trioh aidu khién néy chd

24V
E24V | 44
PULLHI[7 _24KQ
PULS+[5 00
PULS-} 21 ;%g
24K0Q
SIGN+ |6 2400
SIGN- 4,22
_{: EOV )43
<
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2pPhudng phadp ddu nbi cyc am chung: Vi du: PLC Siemens.

Trinh didu khién ny chi

ﬁQV
E24V {44

Thidt by phia trén

PULLHI|7 _ 24KQ

PULS* [5 2400
PULS- {21 | *
24K0
SIGN+16 2400
SIGN- |22 H:g
é EOV [43
I %

a
Ey
a

a
IS

B) Khi sd dung ngudn dién ngoai:
Kich ban 1: SU dung dién trd ndi cuia é dia (khuyén nghi)
2két ndi cyc dudng chung:

Thidt bi phia trén Trinh didu knidn méy chi

T T—

ngudn dién

PULLHI 7 _ 24KQ

5% PULS+| 5 o8
Py PULS-| 21 ;%g
_q / : 24K0
.

SIGN+16 2400
{ ‘ /n : SIGN- §,22

. P4 4
A é Ngudn dién ngoai
ov
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2phudng phap déu ndi cyc am chung:

Thiét bi phia txen Trinh dibu khién may chi

Nauén dién 20V

bén ngoai

Ngudn dién ngodi OV
B "V 24KQ
= PULLHI7 _ 2.4K0
L1 puLses 200
: PULS-{ 21 ;i%
£ 24K0
. . T
E P SIGN+|6 2400
SIGN- $,22

Tinh hudng 2: SU dung dién trd ngoai cda ngudi 1ai.
2Két nbi cyc duong chung:

Thidt by phia txén Trinh aidu khidn méy chi

Nouén aién 26V

bén ngoai

Ngun dién ngoai oV
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2phuong phap dau nbi cyc am chung:

Thiét bi phia trén Trinh didu khidn méy chi

Ngubn aien 200

ben ngoai

=il

7 pulkl 7

B ° pl Puise] 2400
: PULS- L 21 }ig
.

AL SIGN+| 6 2400
o SIGN- | 22 iig

<>

Houbn din ngoat oV

GHI CHU:

Céng thdc chon loc cho dién trd R1:

VCC-1.5
—— =10mA
R1+240
bién ap VCC, dién trd R1 R1 Power
24V 2,4KQ 0,5W
12v 1,5K0 0,5W

4.4.4 Tin hiéu diu vao va dau ra sé lugng ky thuat sé

Ma )
Tén tin hiéu PIN Chiic nang mac dinh Minh hoa
DI1 20 Kich hoat servo R
Pau vao va chic niang cta bé ghép quang
pr2_| ¢ Bdo dong da dugc xéa 6 thé 13p trinh dugc. budc xac
DI3 19 Cém 141 xe tién vé phia truéc | dinh b&i nhém tham sé P3 (P3-0-P3-17).
DI4 3 Cam 10i xe Dién &p diu vao ctia COM 1a dién &p cla ca cyc
dudng va cyc am chung. ién ap tin
XUNG- 21 )
chit s6 ————————————| hiéu dau vao 1a 12~24V.
A DAU HIEU- 22 Xk an a: . 5 an
dau vao 1 G ché do dinh vi (ché do ) )
PULSE+ 5 dinh vi noi bo) va ché G ché do dinh vi (ché do dinh vi ndi
" | ) ) i i bo) va ché do khong dinh vi, vui
PENG KV+ 6 do khong dinh vi e 9
T long két noi 24V vao chan 7, DI5 vao
PULLHI 7 chan 21, DI6 vao chan 22. Hodc két ndi
V6I 16 Pau chung cia tin hié'u dau @V vao chan 7, DI5 vao chan 5, DI6 vao chan 6.
vao ky thudt so
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v Buonyy
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Ma
Tén tin hiéu Chlic nang mac dinh
v PIN
DO1+ 31
Pau ra tin hiéu z
DO1- 32
D02+ 33
Pau ra canh bdo
DO2- 34
chat 56 DO3+ 35 b hoan tit
dau ra DO3- 36 vigc dinh vi
D04+ 37
Phanh tu
D04 - 38
DO5+/RSA 26 3 . © s
Pau ra vi sai tin
DO5- /RSB 10 hiéu z
ov 23 ign 4p ben trong oV
du Ta 5V 8 Ngudn 5V bén trong
ngudn
cach 1y EQV 43 Pién 4p ben trong oV
bén trong
E24V 44 Ngubn dién 24V bén trong

Sd d6 mach cta mach dau vao ky thuat sb

Minh hoa

Ngdé ra tach quang. Chlc nang cé
thé 14p trinh.

Pugc xac dinh bdi nhém tham sé P3
( P3-20~P3-23).

Luu y: Khi PA1@4=1, diu ra vi

sai c6 thé dugc 1ap trinh

bing P3-24.

| Ng& ra ngudn 5V bén trong va

dong dién ddu ra téi da 200mA.

Ngd ra ngudn 24V cach ly bén

| trong, dai dién &p tu 20V dén 28V

va dong dién dau ra téi da 100mA.

Vi dy, véi DI1 (mach giao tiép DI1~DI4 gibng nhau):

Khi thiét bi phia trén 14 ddu ra rdle:

A) Khi sl dung ngudn dién 24V bén trong bo didu khién Servo

2 Khi s dung ngudn dién 24V bén trong bd didu khién Servo:

Trinh idu khidn miy chd

T
44

£24V.

QQM; 16

4.7K0

:([
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B) Khi st dung ngudn dién 24V bén ngoai:

Trinh didu hidn may chi

Ngudn dién 24v

bén ngoai

COM N16 L

420 | K¥C
B

Role

Ngubn dién ngoai oV

Khi bo phan phia trén 1a ddu ra hd cla b thu.

A) Khi s dung nguén dién 24V bén trong cta bd diéu khién servo:

Trinh didu khién ny chi Trinh didu khién may chi

24y

24y
E24V | 44 T E24V 44
PNP |4~

COM COM |16
DIt DIt 20 4.7K B g
NPN
EOV 43 EOV 43
£ ¥
GHI CHU:

D Khong hé trg diu vao PNP 13n véi NPN.

=
g
3
-
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B) Khi sii dung ngudn dién 24V bén ngoai:

Trinh diéu khién may chi

Ngudn dién 24V

bén ngoai

COM 16
14,20 4TKQ EE é

NPN

Noudn dién ngoai oV

GHI CHU:

Trinh diéu khién may chi

Ngubn dién 24V

bén ngoai

PNP. -f]

coM £16

v

Ngubn dién ngoat oV

@Khong hd trg viéc tron 1an dau vao PNP véi NPN.

Sd dd mach dau ra ky thuat sé

L4y DO1 1am vi du, mach giao tiép DO1-DO4 13 giéng nhau.

Khi bd phan phia trén 1a

dau vao role:

Trinh didu khién méy chi

Bén ngoai
5~24VDC

E Rale

31 1 D01+

32 L, DO1-

ién dp ngoai oV

-36-

Khi b phan phia trén la

d3u vao role:

Trinh diéu khién my chi

Bén ngoai
5-24VDC

Bo ghép quang

DO1+

DO1-

ién ap ngoai oV
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GHI CHU:
Khi thiét bi phia trén 1a rdle, hay nhé két ndi dibt ty do, néu khéng cé thé 1am héng cbng DO
hodc gdy nhiu tin hiéu manh.

Pién 4p va dong dién téi da cho phép cda mach diu ra optocoupler bén trong b didu khién servo nhu sau:

@ bien ap: DC30V

@Dong dién: DC50mA

4.4.5 Tin hiéu 1énh tuong ty

Tén tin hiéu Ma PIN Chdc nang mac dinh
‘ AS+, AT+ 24
Tudng tu ‘ AS-AT- 9 Ngé vao van tdc/mb-men xodn tudng 2
Nhap 1énh ty, pham vi: -10V-+10V §
‘ AGND 25 i

Sd dd giao dién dau vao 1énh xung

C6 hai loai két ndi, ddu vao vi sai va ddu vao don, va nén s dung két ndi diu vao vi sai.
Téc d6 va mo-men xoén ding chung mét diu vao analog, dai dién &p ddu vao: -1@vV dén 1ov,
trd khang ddu vao khodng 10KQ. Théng thudng, dau vao analog sé cé do léch bing khong va

c6 thé dugc bu bing cac thong sbé.

Khi d6 1 tin hiéu diu vao vi sai tudng tuy:

Trioh gidu khidn wéy hd

2KQ

10V
10V

5=
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Khi d6 1a dau vao don analog:

Trioh aidu khidn miy chd

10V
10V

v Buonyy

4.4.6 Két ndi phanh dong cd
Cd chu khéa 1a mot thiét bi ngdn truc dong cd servo di chuyén khi bd truyén dong servo khong hoat
dong, gidl cho dong cd dugc khéa & vi tri cb dinh dé bd phan chuyén dong cla may khéng bi dich

chuyén do trong lugng ban than hodc lyc tac dong tU bén ngoai.

Sd dd mach tin hiéu phanh
viéc két ndi tin hiéu ddu vao cla cyc khoa khong phan cuc va yéu cau ngudi diung chudn bi nguén dién

24V. Vi dy v& day dan tiéu chudn cta tin hiéu khéa BK va ngudn cap dién cho khéa nhu sau:

Trinh diéu khién ny chi

Mot pha L1 uf
- i o v @ e
nhiéu W4
PE]

I
I

CN2 BG ma hoa

Rdle diéu khién phanh
CN1 BK-RY \

DO4+(BK+) (—tg]j oAV e g
DDd-(BK-)-—] »24 Fhanh

(Ngudn cép dién phanh)

Hinh 4.6 Két néi tin hiéu phanh
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GHI CHU:
Cd ché khéa dugc tich hgp trong dong cd servo 1a mot cd ché dac biét cé dinh khéng c6 @
Loai tac dong dudc kich hoat va khong dugc sif dung cho muc dich phanh, chi dudc si dung khi dong cd
servo dang diing hoat dong.
Cudn day khéa khong phan cyc.
Sau khi dong cd servo diing hoat dong, tin hiéu bst servo (Servo On) cén dugc ngit.
Khi dong cd c6 khoa tich hgp dang hoat dong, khéa co thé phat ra tiéng kéu lach cach nhung khéng co tac
dung.

1] Hién tugng 1o ri tif thong c6 thé xdy ra ¢ dau truc va cac khu vic khac khi cugn day khéa dugc cép dién (khéa md)

Cin luu y didu nay khi sé dung cac thiét bi nhu cam bién tu trong cac phy kién déng co.

@ Knoa nay khong dugc phép ding chung ngudn dién véi cac thiét bi dién khac dé trénh hién tugng giam
dién 4p hodc dong dién do hoat dong cia cac thiét bi dién khic gy ra, din dén viéc khéa hoat dong sai chic

néng.

¥ Buopy)y

@ Nen st dung cap c6 tiét didn tren 0,5mm.

4.5 Pau cudi tin hiéu bo mad hda CN2
4.5.1 Gi6i thiéu vé thiét bi ddu cudi CN2
Pau ndi tin hiéu bd mi héa CN2 két ndi véi bdo ma hoa déng cd servo. SU dung phich cém 6 chan

Sd dd chan cm nhu sau:

Hinh 4.7 DAu cudi tin hiéu bs ms héa CN2

4.5.2 Giéi thiéu tin hiéu CN2

Tén tin hiéu PIITa Chdc nang mic dinh
sy 5 B6 ma héa st dung ngudn dién 5V (do bo diéu khién cung
. | cép), cap dai hon 20m, dé tranh hién tugng gidm dién
Nguon cap dién N . <
tin hidu bo ms hoa 4p cla bd md héa, day nguon va day noi dat c6 thé dugc
oV 6 két ndi nhiéu day hodc st dung day dan day.
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4.6 Dinh nghia ddu cubi CN3 va CN4

4.6.1 53 dd ddu day thiét bi dau cudi truyén thong

Ma
Tén tin hiéu PIN Chiic nang mdc dinh
giao tiép bdo ma hoa
tuyét déi dau cuc SD+ 1 giao tiép bé ma hoa tuyét ddi dau cyc dudng
dudng
giao tiép bo ma hoa
tuyét déi dau cyc SD- 2 giao tiép bo ma héa tuyét déi dau cuc am
am
Két thuc tréng e o 3 gil lai
Két thic tréng - 4 9ilf lai
Ldp chén V6 kim loai Két|néi véi 18p chdn cda cap bo ma hoa

S0 dd két ndi ddu cubi tin hiéu bo ma héa CN2 va bd ma héa dong cd.

Cac ddu nbi cla bé ma hoéa sd dung & cim 6 chan véi so @ chan nhu sau:

==
zccanowBLs

&
N

2
AE
A

N

B |

Hinh 4.8 S db déu day thiét bi ddu cudi truyén thong
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4.6.2 Pinh nghia cbng giao tiép

Ghim
A CN3 Tén CN4 Tén Lcon

Con so

1 s Két thic tréng e Két thic trdng

2 EQV tin hiéu néi d&t CAN EOV tin hiéu ndi dat CAN

3 Giao dién CAN H Giao dién CAN H

4 485 Rupee - 485 Rupee Giao tiép- 485 Rupee - 485 Rupee Giao tiép-

giao dién tions 185 rupee 18 100 giao dién tions

5 485 Rupee 116 1en "

6 Giao dién CAN L Giao dién bus CAN L Giao dién bus CAN

7 GND 485 tin hiéu ndi d&t GND 485 tin hiéu ndi dat

8 — Két thuc tréng — Két thuc tréng

Cac céng CN3 va (N4 trén 6 dia cho phép 6 dia giao tiép vdi may tinh.

v Buony)y

PLC va bd diédu khién, trong d6 cac chan céng cho CN3 va CN4 dudc dinh nghia nhu sau:

GHI CHU:
@ may tinh ca nhan hodc bo didu khidn mady tinh cép cao hon c6 thé dugc két néi théng qua mot cap ndi tiép
chuyén dung, khong can cim va rat
@ Nen sd dung day xodn d6i hodc day boc chéng nhidu, chiéu dai day nhé hon 2 mét.

ﬂ Khi sd dung néi tiép nhiéu may, CN3 dugc két nbdi voi bd truyén dong giai doan dau CN4 va CN4
dugc két ndi véi bo truyén dong giai doan dau N3.

@ Knhi st dung giao tiép bus RS485, néu tin hiéu 485 clia thiét bi cha dugc néi dat (PE), hay néi
cuc PE cha thiét bi cht véi cuc cta bd didu khién bing cach néi ddt hgp 1y. Trong trudng hop
nay, khong dudc phép ndi dat tin hiéu 485 cla thiét bi chu véi dit tin hiéu 485 (GND) cua bd

didu khién, néu khong bo didu khién c6 thé bi héng.

4.6.3 Gidi thiéu vé két ndi truyén théng RS485
Két nbi véi giao dién RS485 cla PLC

Day cap két ndi gilia bo diéu khién va PLC nhu sau:

Hinh 4.9 Cép truyén thong cGa bo diéu khién servo véi PLC
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Bang 4-2 M6i quan hé két néi chan cim gida bo didu khién servo va cap giao tiép PLC

Dau ndi RJ45 phia 6 dia (phia A) Phia PLC (phia B)
Tén tin hiéu M& PIN Tén tin hiéu Ma PIN
4 4
485 Rupee 5 . 485 Rupee 5
GND 7 GND 7
PE (L6&p chan) Che phd PE (L6&p chdn) Che phd

Giao tiép RS485, két ndi song song nhiéu 6 dia.

Khi s dung mang truyén thong 485, viéc két néi song song nhidu & dia dudc thyc hién nhu sau

Hinh 4.10 SO db cap song song cta hé théng truyén dong da &

Bang 4-3 Két nbi gilla nhidu & dia

Dau ndi RJA5 phia 6 dia (phia A) ‘ Phia PLC (phia B)
Tén tin hiéu Ma PIN ' Tén tin hiéu Ma PIN
485 rupee txd 1an 4 485 rupee 13 1an 4
485 Rupee 5 485 Rupee 5
GND 7 GND 7
PE (L&p chan) Che phi PE (L&p chén) Che ph

Bién phap phong nglfa néi dat trong giao tiép RS485
Khi sd dung giao tiép RS485, cyc GND clia thiét bi phia trén dugc két nbi vdi cuc GND clia bo diéu

khién servo nhu hinh minh hoa bén dudi:
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pién trd két thic

Khién
1200
485+ GND 485- ,/ V2758 B RTD 0 W S Bl g e ]
e 485+ 485- GND 485+ 485- GND
// Néi dét mot
H 7py 93 cla 1ép Trinh diéu knién méy chi Trinh didu khidn may chi
chén

N6 1é N6 1é

Trang web chinh

Hinh 4.11 485 Sd do két ndi truyén thong

Khi su dung giao tiép RS485, cuc nbéi dit tin hiéu cla thiét bi phia trén dugc nbi véi dat nhu

hinh duéi day: o
Khien pién trd két thic g
1200 =
Xt A
\
2.0mm ré len | \
/ , / | V [\
485+ GND 485- PE W B ALY PE 45 7 PE
g A 485+ 485- GND 485+485- GND
B [ Noi dat mot
77 dau cia 16p Teton aibu o mdy chi Teion dshu oty chd
chan
N6 1é N6 1é

Trang web chinh

Hinh 4.12 S0 d6 két néi truyén théng may tinh chi 485

GHI CHU:

() PLC c6 dién tré dau cudi giao tiép 485 tich hgp sin.

@ nNen si dung phuong phap ndi dét mot diu cho 16p chén.
@ Khéng dugc ndi cyc GND cta cum may phia trén véi cuyc E@V cua mach didu khién Servo, vi diéu

nay sé& lam héng may.

4.7 Cac bién phap chdng nhiéu cho hé théng day dién
pé han ché nhidu séng, vui long thyc hién cac bién phap sau:

2 chidu dai cap dau vao 1énh phdi dudi 3m va cap bo ma hoa phai dudi 2om.

2 Nén si dung day dan day (2.@mm2 trd 1én) cho day ndi dat bét ci khi nao c6 thé.

-43-



Machine Translated by Google

v Buonyy

Chuong 4 Hé théng day dién va gidi thiéu

2 st dung bd loc nhidu dé ngsn chan nhidu tin sé vé tuyén. Khi si dung trong moi
trudng dan sy hodc trong mbéi trudng c6 nhidu céng sudt cao, hay 1ép dat bo loc
nhiéu & phia dau vao cltia day ngudn.

2 pé ngan ngifa cac hanh dong sai trai do nhidu dién tu gay ra, cé thé st dung céc
phuong phap sau:

Hay lép dat cum diéu khién phia trén va bo loc nhiéu gén bo truyén doéng servo bat cd khi
nao cé thé.

Lép dat bo triét xung dién vao cac cudn day cla rdle, nam cham dién va

cong téc td dién tu.

Khi di day, hay tach riéng day din manh va day dan yéu, ddng thdi gill khoang
cach hon 30cm. Khéng dugc cho cd hai day vao cing mot éng hodc budc ching

lai vé&i nhau.

Khéng ding chung ngudn dién véi may han, thiét bi x& 1y phéng dién,

v.v. Khi c6 may phat dién cao tin & gan, hay 1&p bd loc nhidu & diu vao cuda

day ngudn.

4.7.1 Vi dy vé so @ ddu day chéng nhidu va xd 1y néi dat

4.7.1.1 Vi du vé& day din chéng nhidu

— L1
——— b6 1oc L L2

nhidu

3,5mm t16 1én 2
3,5mm trd 1lén

Trinh didu khién nay chi

2.0mm t78 1én

Pat

Hinh 4.12 Vi dy vé sd do d&u day chéng nhiéu
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GHI CHU:
@ Day cap néi dét cho hop ngodi nén sit dung day din c6 tiét dién 16n hon 3,5mm2 bét cd khi nao
c6 thé, va nén sd dung day dong bén.
D knisa dung bd loc nhidu, hdy tuan thi cac bién phap phong ngifa dugc md ta trong Phudng phap st dung bd loc
nhidu bén duéi.
4.7.1.2 Xd 1y mat dat

pé tranh cac sy c6 nhidu dién tu c6 thé xay ra, vui long néi dét theo cach sau

N6i d&t vé dong cd servo
Vui 1ong néi cuc tiép dét cla dong cd servo va cyc tiép dét PE cda bo diéu khién servo
vdi nhau, déng thdi két ndi cyc PE véi ddt mot cach chéc chin dé giam thidu cac van dé

nhiéu dién tif tiém 4n.

v Bupnyy

Ldp chén cla cap bo md héa dugc ndi dat.

Vui 1ong ndi dt ca hai dau cda 1dp chén clia cap bo ma héa dong cd.

4.7.2 Cach sl dung bd loc nhidu

pé tranh nhilu tu day ngudn va gidm thiéu anh hudng cla bo diéu khién servo 1én cac thiét bi nhay
cam khac, hay chon bé loc nhidu phi hgp ¢ ddu vao ngudn, tuy thudc vao cudng do dong dién dau vao.
pong thai, lép dat bd loc nhifu vao day ngudn ctia thiét bi ngoai vi khi can thiét. Khi 13p dat va
déu day bd loc nhidu, hdy tuadn thi cac bién phap phong ngila sau day dé khéng lam &nh hudng dén
hoat dong thyc té cda thiét bi.

loc.

Vui long tach riéng day din diu vao va dau ra cla bo loc nhiéu, khéng dugc dat ca

hai vao cung mot éng hodc bé ching lai véi nhau.
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L1L2
£ —
— [~ —
o~ RO
— nhiéu a
L1L2
Y
— a4
= Qs
— nhiéu s

Hinh 4.13 So dd vi du vé cach dau day riéng biét cho day diu vao va dau ra clia bo loc nhiéu.

Tach riéng day néi dat ctia bo loc nhiu khéi day ngudn dau ra cla nd.

G
it b loc -|
= nhidu = L2
—
77

Hinh 4.14 So dd mach dién tach biét day nbi dét clia bo loc nhidu va day dan diu ra.

Cac bd loc nhidu nén dugc nbdi dat riéng biét bing day dan ngén va day nhit

c6 thé, va khéng dugc dung chung day ndi dat véi cac thiét bi nbi dat khac.
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. LA
——— bd loc a
— nhidu L2
s a
May chi May chu
Tai xé Tai xé
(] (]
p Mat dat chén

/77 Pt

Hinh 4.15 Sd dd nguyén 1y néi dat mot diém

XU 1y day néi dét cta bd loc nhibu dugc 1&p dit trong t didu khién.
Khi b loc nhidu dugc 13p dit trong cung mot td didu khién véi dong cd servo
Dbi voi bd didu khién, nén cb dinh bs loc vao bd didu khién servo trén cung mot tim kim loai dé

dam bdo phan tiép xdc dan dién tét va tém kim loai dugc ndi dit.

: ~—~ L1
— : b6 loc L2 My chd
nhidu Tai xé
(0]

May cha
Tai xé

v R
pét
¢ TP

Hinh 4.16 SJ d& xU ly mat dat cta bd loc nhidu
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So d6 dau day ché d6 hoat déng va diéu khién

5.1 Ché d0 dilu KNI&N VI TIL.. ...\ttt ettt et 50

5.2 SO dd ddu day ché d0 didu KNidn tC G0. .. ... .. ...ttt et e et e 56
5.3 Ché d0 dilu KhI&N MO-MEN XOAN. ... .......ttittttt ettt e ettt ettt 59
5.4 Gigi thiéu vé ham hdi quy gbc va cac thong sé lién quan........ 61 5.5 Kiém tra truéc khi van

NN e 64
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Chudng 5 SO dd déu day ché dé hoat dong va diéu khién

Theo ché do didu khién va dac diém hoat dong cua bd truyén dong servo, cé ba ché dd hoat dong: ché

d6 didu khién vi tri, ché do didu khién téc do va ché do didu khién mé-men xodn.

2 Ché do diéu khién vi tri thudng xac dinh d¢ dich chuyén cla chuyén dong béng sé xung, va tan sb xung

clia tin hiéu diu vao bén ngoai xac dinh téc do quay. Vi ché do vi tri c6 thé kiém soat chat ché vi
tri va téc do, nén né thudng dugc st dung trong cac thiét bi dinh vi. Servo la ché do didu khién
dudc st dung rong rdi nhit, chi yéu dugc st dung trong robot, may dan, may phay khéc, may céng cu
CNC.

Ché do diéu khién téc d6 dugc su dung trong mot sb trudng hgp téc do khong dbi béng cach mé phéng
mot lugng nhdt dinh, mét dai lugng ky thust sé dugc cung cdp, va truyén dat téc do quay diéu khién
nhdt dinh. Vi du, trong Ung dung mdy phay, may phia trén sd dung ché do didu khién vi tri, con bo

diéu khién servo sii dung ché do didu khién téc do.

Ché do didu khién mo-men xodn dugc xac dinh bing tin hiéu tudng ty, tin hiéu sé va tin hiéu giao

tiép bing cach diéu khién kich thudc mé-men xo&n. Chi yéu dudc s dung trong cac thiét bi cudn va
can c6 yéu cdu nghiém ngdt vé lyc vat 1iéu, chdng han nhu thiét bi cudn day hosic thiét bi kéo cap
quang va cac tinh huéng diéu khién 1yc cang khac, cai dat mé-men xoén cin dugc thay déi bat ci luc

nao theo ban kinh cuén dé dam bdo luc vat liéu khong thay déi theo ban kinh cuén.

5.1 Ché d6 didu khién vi tri

5.1.1 Gidi thiéu vé Ché d Dinh vi

Trinh dtdu khidn ndy chi

cai dat Ty sb truyén 86 loc
nhap 1enh asen ti lénh vi tri

Chiic nang 1ya chon hung 1énh

Dau vao xung
N

I
T
T

-

Pau vao POSDirsel

2 ks Asw gl ngTp 68

U ché ddu vao

Chiic nang déu vao dc ché xung

$51 3 g nap ugst ngEe 08

Pdu_vao ClrPosErr |

Chic nang xéa do léch vi tri

03 hoan tit viéc dinh vi

11

Phu e com ‘

Hinh 5.1 So d& khéi ché do didu khién vi tri
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Ché @6 dinh vi 1a mot ché do hoat dong phd bién déi véi cac by truyén dong servo, va cac budc sd

dung chinh cda né nhu sau:

2

Két ndi chinh xac ngudn dién cta mach chinh servo va mach diéu khién, ciing nhu day ngudn dong
cG va day m& héa. Sau khi bat ngudn, bang didu khién servo sé hién thi "r @", c6 nghia 1la day

ngudn servo va day md héa di dugc ddu néi chinh xac.

Thyc hién chay thd servo JOG béng cach nhan phim dé xac nhan xem dong cd cé thé hoat dong binh
thudng hay khoéng.

Tham khao Hinh 5.2 dé biét hudng dan ddu day két néi diu vao hudng xung va diu vao 1énh xung
trong ddu ndi CN1, cing nhu cac tin hiéu DI/DO cin thiét, chéng han nhu kich hoat servo, xoéa
canh bdo, tin hiéu hoan thanh dinh vi, v.v.

Thyc hién cac cai dit 1ién quan dén ché do dinh vi. Chon DI/DO dudc si dung theo tinh hubng thuc
té.

Kich hoat servo, diéu khién sy quay cta dong co servo théng qua 1lénh vi tri do may tinh chd phat
ra. Trudc tién, hay cho déng co quay & téc do thép va xac nhan xem hudng quay va ty sb truyén

dién td c6 binh thudng hay khéng, sau d6 diéu chinh hé sé khuéch dai.

s Buonyy
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Chudng 5 SO dd déu day ché dé hoat dong va diéu khién

5.1.2 SO dd dau day ché do dinh vi

rh |
Mot pha _“—cn x:

AC220V

Zhoa

Trinh didu khién may chi
4 v E
bong <o

CN1 CN2 =
coM
Kich hoat \m f@ B9 ma hoa

o
2
£

servo DC12V~24]
AIRS(DI2)
[CCWL(DI3)
~[Cwow]

DOX+
0hu 2 ky thust 56
DOX-

I N 1
:;\" vi :m ] PLUS+ |5 = {
THEM _PLUs- |21 o

Lénh vi » SIGN+ | 6 .

et — X == =¥
ok ey »_SioN- |22 >
[—{EEZ

B0 ong 03 quge w63

Cém 141 xe tién

vé phia truéc

Cém 10i xe

EJ:JF%ﬂEJ‘

EEF——i——:

t

m
N6i dét khung gam

Hinh 5.2 So d6 déu day ché do dinh vi

GHI CHU:

@ bién 4p ngudn bén trong nim trong khodng ti 20V dén 28V, véi dong dién hoat dong téi da 1a 100mA.
Néu ban st dung ngudn dién 24V bén ngoai, hay két ndi ngudn dién bén ngoai véi chan 16 (COM) va cyc
oV cua nguén dién bén ngoai véi chan 43 (Eev).

Ngudi dung cin ty trang bi ngudn dién diu ra DO, dai dién &p tif 5V dén 24V. Céng DO c6 @

pién ap téi da cho phép 1a 3@V DC va dong dién téi da cho phép 1a 50mA.
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5.1.3 Cai dat thong sé & ché do dinh vi

5.1.3.1 B6 loc khuéch dai va lam min

C,éc \théng " M6 ta tham sé o jri e e cim m.a
sé can thiédt sb nha sén xudt
PA4 Lya chon phudng phap didu khién 0 [}

PA9 Lgi ich ty 1& thuan theo vi tri 1-1000 80
PA19 | B6 loc 1am min lénh vi tri 0-1000x0.1ms 100
PA100 Lua chon bd loc 1lénh 2-1 (4]

5.1.3.2 PAu vao ky thuat sé

C,éc \thong . M6 ta tham sé Gia tri tham sb éc dinn coa
sé can thiét | nha san xuit
PA11 Cac xung lénh cho méi vong quay 0-30000 10000
PAL2 T sb thd nhat cda b truyén dong dién 1-32767 o
td ding cho xung 1énh vi tri 2
A o sAr R A3 An 4 AT &
PA13 Mau s6 cla thiét bi dién td dung 1-32767 10000 3
cho xung 1énh vi tri C
PA14 Ché d6 dau vao cda xung lénh vi tri, 0-3 0
PALS ddo chiéu xung 1énh vi tri. 0-1 °
PA59 Canh hiéu qua ctia xung 1énh 0-1 0
PAT7 2T sé caa bo truyén dong dién tu 1-32767 0
cho xung vi
xd z N
PA7S8 tri 3 TU s6 cGa bd truyén dong dién 1-32767 °
td cho xung
PA79 vi tri 4 T sé cta bd truyén dong 1-32767 °
dién td cho xung vi tri
Tin hiéu chi hudng midc dé chi huy
PA80Q 0-1 0
hiéu qua
PA81 B6 loc tin hiéu xung 1énh (PULS) 0-15 4
PA82 B6 loc tin hiéu xung lénh (SIGN) 0-15 4
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5.1.3.3 Ngé ra sé (DO)

scoa Ccétnhatnr?ie‘zt Mo ¢4 than s6 R m:n:a::::;
PA16 Pham vi hoan thanh dinh vi 0-3000 xung 10000
PA17 Gigi han sai léch vi tri 0-30000x100 xung 0
PA18 Sai s6 léch vi tri 0-1 10000
PA83 Ché do CWL, CCWL bi cém 0-1 )
PA84 Hién tugng tré trong qus trinh hoan thanh vi tri 0-32767 )
PA8S5 Pham vi dinh vi tiép can 0-32767 ]
PA86 Hién tugng tré trong dinh vi tiép can 0-32767 0

5.1.3.4 Cac dau ndi ddu vao va dau ra

Cléc \thﬁng . Mo ta tham sb Gia tri tham sb e dinn coa
s0 can thiét nha san xuit
§ PASS tif diéu khién mic hié:ézuiézﬁa thiét bi dau cudi 2000-1111 0000
«
PAS7 tUf diéu khién mdc hiéu qua ddu ra 0000-1111 0000
PASS hing sé thdi gian khii nhidu diu vao 10 1-20ms 2
P3-0 Chilc nang dau vao ky thuat sé DI1 0-99 1
P3-1 Chitc ning dau vao ky thuat sé DI2 0-99 2
P3-2 Chitc ning du vao ky thuat sé DI3 0-99 3
P3-3 Chitc ning dau vao ky thuat sé DI4 0-99 4
P3-15 PAu vao ky thuat sé DI bit budc c6 higu lyc 1 11111111
P3-16 Dau vao ky thuat sé DI bit budc hiéu qud 2 11111111
P3-17 Pu vao ky thuat sé DI bit bugc co higu lyc 3 11111111
P3-20 Chic nang diu ra k§ thuat sé DO1 0-99 2
P3-21 Chiic nang ddu ra ky thuat sé D02 0-99 3
P3-22 Chdc nang dau ra ky thuat sé DO3 0-99 5
P3-23 Chifc nang ddu ra ky thuat sé D04 0-99 8

-54-




Machine Translated by Google

Chudng 5 Sd dd déu day ché d6 hoat dong va didu khién

5.1.3.5 Gi6i thiéu lénh dinh vi Ché do dinh vi ndi bo

Nguén 1énh vi tri Pr la mot tép hop gf‘)m 8 thanh ghi 1énh vi tri tich hgp sd dung cac tham

sé (P4-2, P4-3) - (P4-23, P4-24), véi I/0 bén ngoai (CN1, POS@-

POS 2 va CTRG) c6 thé chon mét trong tdm nhém lam 1énh dinh vi:

Param bc do di &
Tén POS2 POS1 POS@ CTR! Cam dng UEE Gy GH @linm
| eter Pang ky
P4-2 Khoanh trén (+/-30000)
P1 o 0 0 P4-4 V1
P4-3 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-5 Khoanh trén (+/-30000)
P2 o 0 1 P4-7 V2
P4-6 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-8 Khoanh tron (+/-30000)
P3 0 1 0 P4-10 V3
P4-9 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-11 Khoanh tron (+/-30000)
P4 0 1 1 P4-13 V4
P4-12 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-14 Khoanh trén (+/-30000)
P5 1 4] 0 P4-16 V5
P4-15 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-17 Khoanh trén (+/-30000)
P6 1 0 1 P4-19 (V6)
P4-18 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-20 Khoanh tron (+/-30000)
P7 1 1 0 P4-22 V7
P4-21 Xung (+/- sé lugng tdi da)
P4-23 Khoanh tron (+/-30000)
P8 1 1 1 P4-25 (V8)
P4-24 Xung (+/- sé lugng tdi da)
GHI CHU:

1)) Trang thai P0S@-2:@ nghia 1a lién hé dang md (open), 1 nghia la lién hé da doéng (close).

CTRG  bidu thi thoi diém két néi chuyén td mach hd (@) sang mach (1). max bidu thi xung

1énh cda mdt vong quay clia dong cd.

@ Thanh ghi vi tri tuyét dbi c6 pham vi Ung dung Tong rai, tudng dudng véi mot chudng trinh diéu khién don gian.

Ngudi ding chi cin si dung bang trén dé d& dang thyc hién céc thao tac dinh ky. Vi dy, néu lénh vi tri P1 =

vong quay va P2 = 20 vong quay, thi 1énh vi tri P1 dugc thyc hién truéc, sau dé 1a 1énh vi tri P2. Sy khac bigt

gilla P1 va P2 nhu sau:

10

s Bupnyd
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Abolute type Incremental type

20 turns

po— 20 turns o s s o e ey A e e 5

10 turns 10 turns

5.2 Sd dd ddu day ché do diéu khién téc do

5.2.1 Gidi thiéu

Nhap Trinh idu khidn ndy chi
er tée do

cai dat Thot gian tang téc
[ ] R 5 Gi6i han 1énh
nhap lenh va giém tée

\Y
Chic nang lua chon hudng 1énh

-

Diu vao SPDDirsel

Chic nang kep téc dd bing khong

[ETeyp———

Déu_vao ZCLAMP ‘
e S

Dau 1a SPL . "
G161 han the 6 dhu ra
Dau Ta ASP . N
Téc do dat mic diu ra | e————
Téc do dat dugc
nguang

Téc do ddu Ta on dinh

Dau ra VCOIN |

Téc d6 &n dinh
tinh trang

Hinh 5.3 Ché do diéu khién téc do

Cac budc chinh dé su dung ché do tbéc do nhu sau:

Sau khi két néi ding cach ngudn dién cda mach chinh servo va mach didu khién,
cting nhu day ngudn dong cd va day bd ma héa, bang diéu khién servo s& hién
thi "r @" sau khi bat ngudn, didu nay c6 nghia 1a viéc déu day ngudn servo
va bé md hdéa da chinh xac.

Qua trinh chay thii servo JOG dugc thyc hién bing cach nhdn nut @& xac nhan
dong cd hoat dong binh thudng.

Tham khdo so db ddu day Hinh 5.4 & hidu 16 cac tin hiéu DI/DO can thiét
trong dau ndi CN1, chdng han nhu kich hoat servo, xéa canh béo, tin hiéu

hoan thanh dinh vi, v.v.
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Chon ché d6 téc do. Chon ché d6 DI/DO sii dung dya trén tinh huéng thuc té.

Kich hoat servo, théng qua 1énh vi tri do mdy phia trén phéat ra dé didu khién sy quay cla
dong cd servo. Trudc tién, hdy quay dong cd & téc do thdp va xac nhan réng hudng quay va ty

sé truyén dién td 1a chinh xac, sau d6 tién hanh diéu chinh d6 1gi.

5.2.2 Sd dd du day ché do téc do

h PE ]
_[},_01.:: L Trinh didu knidn néy chi 4
Mot pha IR s
AC220V 12 v
NFB me NC
hid 90ng <o
PE

o
2
2

Bo ma hoa

o <
zZ
1] =

L L 3

Kich hoat
servo DC12v~24V

5 Buppyd

i
™

B30 6ong 03 auge 263

Cém 141 xe tién

vé phia truéc

Cém 101 xe

el G
1}

[ -

DOX+
Dbu ra ky thust s6
DOX-
Lenh mb phéng téc
5 hogc mo- +* AS+
men xodn
(-10v~+10V) -
Noi dat
tin hiu tuong ty
FG

Néi dat khung gam
1

Hinh 5.4 S do d&u day ché do téc do
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5.2.3 Cai dit thong sbé & ché do téc do

5.2.3.1 Cac théng sé lién quan can diéu chinh cho ché do didu khién téc do

Cac thong
sé can thiét

M6 ta tham sd

Gia tri tham sé

m3c dinh coa

nha san xudt

Hién tugng tré phat hién téc dé bang khéng

0-1000 vong/phit

PA4 Lya chon phudng phap didu khién 1 [}
PAS he sé ting ty 1& thusn véi téc do 5-2000Hz 150
PA6 hing sé tich phan téc do 1-1000ms 75
PA22 Lua chon 1énh téc do bén trong va bén ngoai 0-5 °
PA24 Téc do bén trong 1 -6000-6000 vong/phut 100
PA25 Téc do beén trong 2 -6000-6000 vong/phit 500
PA26 Téc do bén trong 3 -6000-6000 vong/phit 1000
PA27 Téc do beén trong 4 -6000-6000 vong/phut 2000
PA28 Téc do dén 2-3000 vong/phut 3000
PA40Q Hing s thsi gian gia téc 1-10000ms 100
PA41 Hing sb thdi gian gidm téc 1-10000ms 100
PA42 Hing sé thoi gian gia téc va gidm téc kiéu S 0-1000ms [’}
PA43 D6 1¢i dau vao 1énh tbc do tuong ty 10-3000 vong/phit/tudn 300
PA44 Huéng cuablé?h diéu khién téc do tudng ty 0-1 )
bi dado ngugc.
PA4S pidu khién téc d6 tuong ty bu d9 léch _5000-5000 )
bang khéng
PA46 b6 loc 1lénh tdc do tuong tu 1-300Hz 300
PA75 pidm phat hién téc do bing khong 0-1000 vong/phiit 10
PA76 Gid tri cai dat nhdt quan téc do 0-1000 vong/phiit 10
PA87 Chénh léch téc do dén 0-5000 vong/phit 30
PA88 Cyc tinh cla téc do dén 0-1 0
PA92 5
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5.3 Ché d6 didu khién mé-men xodn

5.3.1 Gigi thigu

Pau vao Trinh didu khién méy chi

nh mo-men xon
cai dat .
nhap 1énh

Chitc nang 1ya chon huéng lénh

.

0
U

Pau vao TRQDirsel

G161 han md-nen xodn

tidn ‘

664 hon mo-men xodn
nguge

Chic ning gidi han na-nen xodn

4o ks Aew vgrat naTp 08

Dau ra SPL

Gidi han téc o dau ra

[

Gi6i han no-men xodn ddu 13

Két qua TRQL ‘

|

Dhu ra didu khién no-men xodn

Du ra ATQR ‘

|

Hinh 5.5 So dd khdi ché do didu khién mo-men xodn

C4c budc chinh khi st dung ché d6 momen xo0dn nhu sau:

Két nbi chinh xac ngudn dién ctia mach chinh servo va mach diéu khién, ciing nhu day ngudn
dong cd va day md héa. Sau khi bat ngudn, bang diéu khién servo sé hién thi "r ", c6 nghia

13 day ngudn servo va day ma héa da dugc diu ndi chinh xac.

Thyc hién chay thi servo JOG bing cach nhdn phim dé xac nhan xem dong cd c6 thé hoat dong
binh thudng hay khéng.

Tham khdo Hinh 5.6 dé biét huéng din ddu day két néi céc tin hiéu DI/DO cin thiét vao diu
nbéi CN1, chéng han nhu tin hiéu kich hoat servo, xéa canh bao, tin hiéu hoan thanh dinh vi,

V.V,

Thyc hién céc thiét 1ap phu hgp cho ché d6 momen xo0&n. Chon DI/DO dugc su dung theo tinh

huéng thyc té.

Kich hoat servo, didu khién sy quay cla dong cd servo théng qua lénh vi tri do mdy tinh chd
phat ra. Trudc tién, hay cho dong cd quay & téc do thdp va xac nhan xem hudng quay va ty sb

truyén dién td c6 binh thudng hay khéng, sau d6 diéu chinh hé sé khuéch dai.
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5.3.2 Sd do ddu day ché do momen xodn

¢ 7, |
single Phase 3 Servo Drive u detol
220VAC Wi it

COM E

013) |

al
m!

CWL(DI4) Ef@'
3]

Servo Enable

Alarm Clearance

€24 E—T 0
DC12V~24V CN1 1o 3&' =

CCW Drive Inhibit

CW Drive Inhibit

G |
Digital Quantity
Output
a 10v
g Speed Or Torque e
@ Analog Command
» (-10V=+10V)
[Remark]
XX__ Pair Twisted Cable

Hinh 5.6 SO d& diu day ché d6 momen xodn
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hoat déng va diéu khién

5.3.3 Cai dit thong sé & ché d6 momen xodn

5.3.3.1 Ché d6 diéu khién mo-men xodn cin diéu chinh cac théng sé

Cfic ‘thong ) B @ e o Gia tri tham sb m3c dinh ca
s can thiét nha sén xudt
PA4 Lua chon phuong phép diéu khién 2 )
PA29 He s6 khuéch dai diu vao 1énh mo-men xodn Intét 13p theo nhu chu 30
tudng tyf
PA32 Lya chon 1énh mé-men xodn bén 2-2 °
trong va bén ngoai
PA33 DAu vao 1énh mb-men xodn tudng ty o A
huéng bi dado ngugdc
PA39 BU trll d6 léch bang khéng cla 0 o
1énh mo-men xodn tudng tu
PAS@ Gi6i han téc do trong qué trinh diéu khién mo-men xodn | Cai dat theo nhu cdu Téc do dinh mic
PAG4 Mémen xoén bén trong 1 -300-300 4
PAGS Mbmen xo&n bén trong 2 -300-300 0 a
=3
§
PAGG Mdmen xo&n bén trong 3 -300-300 4 a
«n
PAG7 Mbmen xo&n bén trong 4 -300-300 4
PA83 Phudng phap cam 0-1 0
PABY Wo-men xofn dat duse -300%-300% 100
PA90 Pa dat dugc sy khac biét vé mé-men xodn 0%-300% 5
PA91 Pa dat dugc cyc tinh mo-men xodn 0-1 4

5.4 Ham hdi quy gbc va m6 tad cac tham

5.4.1 Cai dat théng sb 1ién quan

s6 1ién quan

C’ac ‘thong ) H B e o G4 tri tham s6 ‘ m3c dinh cllva ‘
sb can thiédt nha sén xudt
PA32 Loai may do ngudn gocl va cai dat 0-5 °
huéng tim kiém
Thiét 1ap phuong phép di chuyén
PA33 quang ngén aé quay trd lai diém 0-2 30
xuét phat.
PA34 Ché d6 khdi dong kich hoat gbc 0-2 4
PA35 Cai d3t ché do ding gbc 0-1 o
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C,ac \thong ) H 8 e 6i4 tri tham sb mic dinh cia
s0 can thiét nha san xudt
Giai doan dau tién cla cai dat
PA36 e A ' ’ 1-2000 vong/phut 1000
toc do quay vé nha toc do cao
Giai doan tht hai cla cai dat téc
PA37 i R A o 1-500 vong/phut 50
dd quay vé nha & toc do thap
PA38 s vong tron by trif diém xudt phat trd lai +/-30000 0
PA39 Sé xung by tri diém gbc trd vé +/- 56 lugng tbi da 0

5.4.2 Gidi thiéu Ché do HOi quy Gbc (Phai & ché do dinh vi ndi bo)
5.4.2.1 Ché do khdi dong kich hoat gdc (P4-34)

Ché d6 khdi dong kich hoat gbc dugc chia thanh hai loai: chiic nang héi quy gbc ty dong va chdc nang

hdi quy gbc kich hoat tiép xuc:

P4-34=0: T4t chiic nang hdi quy gbc. Khi P4-34 dugc dat thanh @, chdc nang hdi quy gbc sé khong khdi

dong bat ké cac diém dat khac.

P4-34=1: Chiic nang hdi quy diém gbc dugc thyc hién ty dong khi bat ngudn. Chic ning nay chi cé hiéu
lyc mot 1an khi cé tin hiéu nguén va tin hiéu khdi dong servo, tdc la trong diéu kién hoat dong ma
viéc van hanh servo khéng yéu cdu hdi quy 1&p lai. SU dung tinh ndng nay dé bdé qua mot tidp diém

diu vao khi thyc hién hdi quy diém gbc.

P4-34=2: Chdc nang hdi quy gbc dugc kich hoat bdi sy tiép xtc dau vao SOM.

Khi thiét 13p chdc nang nay, bit ky thanh ghi nao trong thanh ghi 14p ké hoach chiic ning chan dau
vao (P3-0 dén P3-3) phadi dugc dat thanh chic nang ddu vao gbc kich hoat SOM. Két ndi Servo co thé
dugc kich hoat bat cd 1ldc nao trong qua trinh hoat dong cla servo va chdc nang hdi quy gbc c6 thé

dugc thyc hién.
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5.4.2.3 Loai dau do gbc va cai dit hudng (P4-32)

Bo do gbc c6 thé st dung cong téc gidi han bén trai hosic bén phai lam diém tham chiéu géc, hoac
c6 thé su dung cac bo do b sung, chéng han nhu céng téc tiém can hodc céng téc céng quang,
1am diém tham chiéu géc. Xung Z ciing c6 thé dugc thiét 1ap lam diém tham chiéu géc khi déng cd

servo chi di chuyén trong mét vong quay.

P4-32=0: Tim diém gdc theo hudng tién va su dung diém ddu vao gidi han CCWL lam diém tham chiéu
gén dang cho diém gbc. Khi quéa trinh dinh vi diém gbc hoan tdt, CCWL chuyén sang chiic nang dau
vao gidi han. Viéc kich hoat lai sau d6 sé& tao ra canh bao gidi han, va khi sd dung diém dau
vao gidi han lam diém tham chiéu gan dung cho diém gbc, nén dat ché do quay vé dé tim xung Z
(P4-

33=0) 1a ngudn gbc cd hoc chinh xac.

P4-32=1: Hudng ngugc lai tim kiém diém gbc va 14y diém dau vao gidi han CWL lam diém tham chiéu
gan dung cho diém gbc. Khi qua trinh dinh vi diém gbc hoan tét, cWL s& chuyén sang chic ndng
dau vao gidi han. Viéc kich hoat lai sau d6 sé& tao ra canh bao cyc doan, va khi sd dung diém
diu vao gidi han 1am diém tham chiéu gan dang cho diém géc, nén dat hudng tim kiém trd lai cho

xung Z (P4-33s0) la diém géc cd hoc chinh xac.

s Buonyy

P4-32=2: Hudng tién vé phia trudc dé tim gbc toa do, va orGP (diém diu vao cda bé do bén ngoai)
dugc sl dung 1am diém tham chiéu cta gbc toa do. Tai thdi diém nay, gbc toa do cd hoc chinh

xac c6 thé dugc thiét 1ap dé quay lai tim kiém (P4-33s @) hodc khéng quay lai tim kiém (P4-33s1).
Xung pha Z. Khi xung pha Z khong dugc s dung 1am géc cd hoc, canh duong cta orGP ciing c6 thé

dugc dat 1am gbc cd hoc (P4-33s2).

P4-32=3: Hudng ngugc lai tim kiém gbc toa d6 va sd dung ORGP (diém diu vao bo do bén ngoai)
1am diém tham chiéu cho géc toa d6. Gbc toa dd co hoc chinh xac sau d6 co thé dugc thiét lap
dé tra vé két qua tim kiém (P4-33s0) hoidc khéng tra vé xung pha Z dé tim kiém (P4-33s1). Khi
xung pha Z khéng dugc sl dung 1am géc toa dd cd hoc, canh dudng clia orGP ciing cé thé dugc thiét

14p thanh gbc toa d6 cd hoc (P4-33s2).

P4-32=4: Hudng tién tim tryc tiép vi tri tuyét dbi bing khéng clia mdét vong quay duy nhat, chic
nang nay thudng chi dugc st dung cho dong cd servo trong pham vi didu khién chuyén dong, tai

thoi diém nay khéng thé c6 bét ky cong téc do tim nao bén ngoai.

P4-32=5: Ddo chibu tryc tiép tim vi tri tuyét déi bdng @ cda vong quay don, chic nang nay
thudng chi dugc st dung cho dong cd servo trong pham vi diéu khién chuyén dong, hién tai khéng

thé gén véi bat ky céng tic do tim nao.
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5.4.2.4 Cai dat ché do di chuyén khoang cach ngén dén diém gbc (P4-33)

P4-33=0: Sau khi tim dugc gbc toa do tham chiéu, dong cd sé& quay ngugc lai dé tim diém

0 & vi tri tuyét déi gan nhit tai téc d6 thd hai lam gbc toa dd cd hoc.

P4-33=1: Sau khi tim théy géc toa d6 tham chiéu, dong co chuyén sang tbc d6 giai doan
thd hai va tiép tuc tim kiém vi tri tuyét déi bang khong gén nhdt cta mot vong quay duy

nhat lam géc toa d6 cd hoc.

P4-33=2: Tim canh 1én cda bd do ORGP lam géc cd hoc va giam téc do aé diing lai, phu hop
v8i cac gid tri P4-32 & cai dat 2 va 3, hoac tim vi tri tuyét dbi cua diém o vong dan va

giam téc do aé diing lai, pht hgp véi céc giad tri P4-32 & cai dat 4 va 5.

5.4.2.5 Ché do cai dat diém gbc ding (P4-35)

P4-35=0: Sau khi qué trinh phat hién diém géc hoan tt, dong cd gidm téc va lui vé diém
gbc. Sau khi nhan dugc tin hiéu nhip tim cGa diém gbc trong qua trinh véan hanh & téc do
th hai, qua trinh gidm tdc cda déng cd diung lai. Dung lai va sau d6 di chuyén dén vi

tri gbc co hoc véi téc do hai giai doan.

P4-35=1: Sau khi qua trinh phat hién didm gbc hoan tat, dong co giam tdc theo hudng
tién va diing lai. Sau khi nhan dugc tin hiéu nhip tim cGa diém géc trong qua trinh van
hanh téc d6 thd hai, qua trinh gidm tbc cda déng cd diung lai. Viéc ghi dé vi tri sau
khi diing khéng con dugc hiéu chinh nifa, tai thoi diém do vi tri cda diém géc cd hoc

khéng thay dbi tuy thuéc vao lugng ghi dé vi tri.

5.5 Kiém tra trudc khi van hanh

Trudc tién, hdy thao tai nbi véi dong cd servo, khdp nbi véi truc dong co servo va cac phu kién 1lién
quan. Dam bado déng cd servo hoat dong binh thudng khi khéng tadi trudc khi ndi tai dé tranh nhing nguy

hiém khéng dang c6.

2Trudc khi chay, hay kiém tra va dam bao ring:
Khéng c6 hu héng 16 rang nao vé ngoai hinh clia bo truyén dong servo;

Cac ddu néi day dién da dugc cach dién;
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Bén trong & dia khéng c6 vat din dién hodc vat d& chay nao nhu éc vit hodc

manh kim loai, va khéng c6 vat thé la dan dién nao tai cac cdng déu day;

B6 truyén dong servo hodc dién trd ham ngoai khéng dugc dat trén cac vat
liéu dé chay;

Viéc ddu day da hoan tdt va dung quy trinh.

2Ngudn clp dién chinh, ngudn cép dién phy, ddu ndi dat, v.v. dugc diu day chinh xac,
méi day tin hiéu didu khién dugc ddu day dang cach, va céng téc gidi han cung tin
hiéu bdo vé déu dugc déu day dang cach.
Cong téc bat/tdt da dugc dat & trang thai TKT;

Ngét mach dién va mach bao dong ding khan cép aé duy tri quyén truy cap;

pién ap tham chiéu dugc cép cho bd diéu khién servo 1a chinh xac.

s Buonyy

2Khgi dong dong cd servo ma khéng cin bo didu khién glii tin hiéu 1énh van hanh. Kiém

tra va dam bao:
bong cd servo céd thé quay binh thudng ma khéng bi rung hodc phat ra tiéng
on qua mic;
Cac thong sé da dugc thiét 1ap chinh xac. Cac sy ¢ ngoai y muén cé thé
xay ra tly thudc vao dic tinh cd hoc. Vui long khéng thiét 1ap cac thong sb
qué mdc;

Khéng c6 bat thudng nao & bd chi thi dién &p trén thanh cai va man hinh hién thi éng ky thuat sé.
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Chudng 6 Van hanh va Hién thi

6.1 Gidi thiéu bang diéu khién & dia
6.1.1 Mat trudc
Bang diéu khién gdm 5 man hinh LED ky thuat sé va 4 nat bdm, bao gom va SET dé hién thi tat

cd trang thai hé théng va cai ddt thoéng sb. Thao tac dugc thyc hién theo thd ty uu tién.

NGt nay biéu thi "quay lai" va nat SET biéu thi "tién len", ddng thdi né ctng cé chlc nang khac.

Y nghia cla nat “Enter” va nat cling c¢6 nghia 1a “Cancel” va “Exit”.

Nit  bidu thi "Tang" va nat  bidu thi "Gidm". Néu ban nhan gid ndt  ho3c , ban s& nhan dugc két

qua trung lap va gidf 1au hon, ty 1é 1ap lai cao hon.

dHEH8

0000
A v {4 SE

Hinh 6.1 Giao dién hién thi bang diéu khién

6.1.2 Gidi thiéu vé cac phim phia trudc

Bidu tugng Tén Chdc nang

Tang sé thd ty hodc gia tri; Nhin va gid dé

Giam thiéu ) B
tiép tuc tang.

D]

. i Giadm sé thd ty hodc gia tri; Nhan va git dé
Gidm phim s .,
tiép tuc giam.

Ra Thoat menu hodc hiy bd thao tac

Cllal «

Xac nhan Menu da dugc nhap hodc xac nhan thao téac.

6.2 Menu chinh

Ldp dau tién 1a menu chinh, c6 8 céch thao tac, cac phim dé thay déi ché do, n@ph@é vao 1dp

thd hai, thyc hién céc thao téc cuy t hén phim aé quay lai menu chinh tU 18p thd hai.
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Phuong phap giam sat

Car-1-
§- 4 —
[ F'FI; - ea TR
CPE-[ =
HE 'F"-I- |~ o

[ Sl_— ]-b{ Chay thir téc do

{
{
Tey bue)

l dr_ I...| Chay bd
Pt _

B-A0~-~[ =,
=4

B-Fn-d—-

Cai dat bo ma hoa

i ) Sk A K

6.3 Cac budc dé thiét 1ap thong sb

9 buppyy

Cac tham sb dugc bidu thi béng phan doan tham sé + sb tha ty tham 56, chit sé hang tram la sé thit tu

phan doan, con chit sé hang chuc va hang don vi 13 sé tha ty tham sé. Vi du, d6i véi tham sé PA53, sé

thi ty phan doan 1a "PA", sé thd ty tham sé 1a "53", va man hinh hién thi "PA-53".

Chon myc cai dat théng sé "p-" trong menu chinh, va nhén phim SET dé vao ché do6 cai dat thong sé.
Trudc tién, sl dung céc phim dé chon muc théng sé, sau khi chon, n@ph@é chon sé tha ty cla muc

nay. Thd hai, st dung cac phim dé chon sé thd ty cda théng M khi chon, nhan phim dé hién thi

théng sé. m E

gia tri.

st wns@ Iil Cac phim dé thay dbi gia tri tham sé. Nhén |Z| hogc |z| chia khéa mot 1in
Téng hodc giam théng sé di 1, nhén va gidt 1ién tyc dé ting hodc giam théng sb. m hode E aé

Khi gia tri théng sé dat dén...
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Chudng 6 Van hanh va Hién thi

Sau khi chinh stfa, nh im, dau chim thap phan trén man hinh LED hién thi sé & ngoai
cling bén phai sé& sang 1én va nhdp nhay hai 13n, tdc 13 qua trinh chinh slia da hoan tét,
va gid tri da chinh sda s& dugc hién thi ngay 14p tdc trén bang diéu khién (mot sb théng

sé cin dugc 1uu lai va sau d6 bat ngudn lai dé c6 hiéu lyc).

6.4 Giam sat trang thai

cach, su dung IZ‘

phim dé vao 16p thd hai cla ché do

Lép dau tién dugc su dung daé 1da chon cach van hanh, cé

|z| SU dung cac phim dé thay ddi ché do, n

d3 chon, va nhan phim @& quay lai 18p thd nhit tu 16p thd hai.

Chon "dp--" & 16p dau tién va nhan phim dé v@hé d6 giam sat.

C6 tdng cong 25 trang thai hién thi. Ngudi dung chon ché dé hién thi mong mudn bang phim dé vao ché do

s . . X. £
hién thi c@, |i| cac phim, r6i nhan

tinh trang

Phudng phdp | . hann | V1 v giém Minh hoa
giam sat i sat: R
p-spd 1000, Téc do dong co 1000 vong/phit
p-pos 04580

Vi tri hién tai: 124580
p-poS . Trang 12
p-Cpo C4581

Lénh vi tri 124581
p-Cpo . c 12

p-Epo SET va. 4

Do léch vi tri 4 xung

p-Epo . E . 0
p-Txq Mb-men xodn dong cd TO . 70 70%
p- i Dong dién dong cd I 2 . 3 1a 2.3A
Ché do diéu khién hién tai 0: Didu khién vi tri
p-CnT sé 1lugng @ cach thic
Téc d6 tuong Ung véi tin hiéu dau vao
p- CS r . 500 analog & ché do téc do 1a 500 vong/phit.
Mo-men xodn tudng Gng véi tin hiéu dau vao
p- CT t 0 .50 tudng ty & ché d6 mé-men xoén 1a 50%.
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Phudng phap |\ fann | V2 v Ve Minh hoa
giam sat giam sat
p-APoO A32b5
Vi tri tuyét déi cCa réto 1a 3265.
p-APo A.0
p-in p- N1 | pau vao
out P- Pau ra | II i Piu cubi diu ra
udC p- pién ap bus UC33B : 336V
Exr L8i 4, Bao dong sé 4
Trang thai m¢ cla role rL-on
p- rL Rdle rL-oF & trang thai tat
SET Trang thai canh bao rdle rL-Er
rn-on Mach dién chinh dang hoat dong binh thudng
Mach chinh khéng dugc nap dién .
p- 1n
Mach chinh d& dugc nap dién nhung déng cd servo chua
rn-CH dugc kich hoat.
B4o dong mach chinh rn-Er 2
&
2
bién 4p U-on Bus binh thudng o
p- Hoa Ky bién 4p bus U- .LoU qua thép
U-Exrr C6 bao dong
p- AS 43210
Vi tri tuyét déi cda dong co 876543210
p- AS . A .8765

6.5 Didu chinh v& @ lugng tudng tu
Vi thao tac nay, bd didu khién ty dong phat hién do 1léch khéng tuong tu va ghi gid
tri do léch khong vao tham sb PA39 (hoic PA45). Thao tac nay da luu tham s do léch

khong vao EEPROM, do d6 khong can phai ghi tham sb thém nia.

Trudc tién, chon diém 0 tuong ty "A-AQ@" va nhén aé nhap. Sau dé chon tbc do.

=7/1l=
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Chudng 6 Van hanh va Hién thi

pidu chinh diém @ tudng ty "A-SPd" hodc didu chinh diém @ tuong ty mé-men xo&n "A-Trq" bing

cach nhén Elp

hoan tit, ban c6 thé nhan lai aé quay lai trang thai chon menu.

«

, Stwokyihdhod ghayp, téa,khbnheat gilfaadtac sau khi "donE" hién Sau khi

6.6 Lya chon bd md hoa

Chon "F-res" aé dat lai hoat dong clia bd md héa, dua théng tin da vong cta bd ma hoa vé o, théng qua cai
dst gia tri tham sé P3-36, théng tin don vong c6 thé dugc dua vé @ dé dat dugc myc dich thiét 1lap diém
géc; Nhan va gill phim SET trong hon 3 gidy sau khi chon thao tac, va sau khi "donE" hién thi, hay kich
hoat thao tac. Khi hoan tit, nhén vao trang thai chon menu.

trd lai

6.7 Cach dat lai céc théng sb mac dinh

Trong cac trudng hgp sau, vui long st dung chiic nang khoi phuc cai dat mic dinh (cai dat gbc):

2Cac thong sé dugc didu chinh mot cach 16n xon, va hé théng khéng thé hoat dong.

théng thudng.
Kiém tra xem ma dong cd (tham sé PAl) c6 chinh xac hay khéng.

Dbi mat khiu (PA@) thanh 385.

Vao phan quan 1y tham sé va thyc hién cac thao tac sau:

T4t c& cac thong sé dugc khoi phuc vé mic dinh, va céc thong sé do ngudi dung chinh sda dugc khoi phuc vé
mdc dinh cda nha san xuit. Nhdn d@é quay lai m@chinh, st dung ché do "PA-", nhén phim El.li voi-
cai dst dé vao 16p giao dién thd hai, sau d6 nhén dé chon PA-8, rdi nhén dé vao 16p giao dién thi ba, dat

PA@ thanh gid @@hén giao dién, va dat PAl1 thanh DEF

dé 1uu. Nhén tiép |Z] dé quay lai "PA-"

n gill trong 5 gidy, dgi dén LED nhép

nhay vai 1dn, hoan tit viéc luu théng sé

mac dinh. Cudi cung, bat ngudn lai 1a dugc.
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T.1 NROM PA . o
7.2 Tham sé nhém P3 cho thiét bi dau cudi da chlc NENG..............ovveriinarnan... 97
7.3 Tham s nhom P4 cho 1énh vi tri ndi bd.............coveenn ... 107
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Chudng 7 Tham sé

7.1 Nhom

PA

) i Tham sé 14 tri
o Aep Tén Chic nang Gla;tn,
con s6 pham vi nha may
Py nat Kkhdu 1. Mat khau ng\:fdl dung 1a 315. 0-9999 315

§ 2. Ma hiéu san phém 1a 385.
Tham sé nay chi c6 thé doc va khong thé
M& mo chinh stia. Trinh diéu khién ty déng Xem Bang
1 R 40-80
hinh nhan dién kidu dong cd ma khong cin chon. 7-1
) Phién ban Ban c6 thé xem sé phién ban phin mém, nhung ~ ~
phan mém Kkhong thé chinh sta né.
Bang 7-1
Lai xe P100S-40 P100S-75
40-00130 80-01330
40-00330 80-02430
60-00630 80-03230
bong co T
60-01330
60-01930
80-01330
S6 seri Tham sé i
€ Chdc nang Gla‘tr¥
pham vi nha may
0: Hién thi téc do dong cd;
1: Hién thi 5 chi sé dau tién cua vi tri
hién tai;
2: Hién thi 5 chil sé dau tién ctia vi tri hién
tai;
3: Hién thi 5 chil sé thép nhdt cta lénh vi tri (tdng
Trang lugng xung 1lénh tich 1ldy);
3 thai hién 2 2 0-25 o
. | 4: Hién thi 1énh vi tri (tong lugng xung 1lénh
thi ban dau i
tich 1ldy) 5 chit sé cao;
5: Hién thi 5 ch sé ddu tién cta do léch vi
tri;
6: Do léch vi tri hién thi cao 5 chil sé;
7: Hién thi mé-men xo&n déng cd;
8: Hién thi dong dién dong co;
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Chuong 7 Tham sé

S6 seri Tham s6 i3
Tén Chlic nang G1a\tr{
pham vi nha may
9: Ché d6 diéu khién dong dién;
10: Hién thi nhiét do hién tai;
11: Lénh hién thi téc do;
12: Hién thi 1énh momen xo&n;
13: Hién thi 5 vi tri thdp nhit cla vi tri tuyét déi
cla réto trong mt vong quay;
14: Hién thi 5 chif sé diu tién cua vi tri tuyét déi
clia réto trong mdt vong quay;
15: Hién thi trang thai cda thiét bi diu cudi nhap liéu
16: Hién thi trang thai cla thiét bi diu ra;
Trang
17: Hién thi tin hiéu diu vao cua bo ma héa;
3 thai hidn 0-25 [
thi ban ddu | 18: Hién thi gia tri dién ap bus cua mach chinh;
19: Hién thi md bado dong;
20: Hién thi sé phién ban cua chip logic;
21: Hién thi trang thai déng cla role;
22: Hién thi trang thai hoat dong;
23: Hién thi trang théi dién &p bén ngoai;
24: Hién thi 5 chl sé dau tién cla vi tri gia tri
tuyét doi;
25: Hién thi 5 chil sé dau tién cda vi tri gia tri
tuyét dbi.
Théng s nay cho phép ban thiét 1ap cach thic diéu khién
6 dia:
0: Ché do didu khién vi tri;
Lya chon 1: Ché dd diéu khién toc do;
4 phuidng 2: Ché do diéu khién md-men xodn; 0-6 0
phap dieu khifny, cps g5 gidu khidn hdn hop téc do dinh vi;
4: Ché do didu khién tron mé-men xodn dinh vi;
5: Ché do diéu khién tron mo-men xodn téc do;
6: Ché do sé khong clia bo ma hoa
1. Didu chinh hé sé khuéch dai ty 1é cta bd diéu chinh
v sé vong téc do.
Ty sO 5.
5 toc do 2. Gid tri cai dit cang cao thi do khuéch dai cang 1dn 2000Hz 150
101 deh cwbi cing | va d0 cling cang cao. Cac giad tri tham s6 dugc xac
dinh theo tiing trudng hgp cu thé.
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Chudng 7 Tham sé

s seri

Ty sb
tbc do

191 1ch cubi cong

héng sé
tich phan
tbc do

Chiic nang

M6 hinh hé théng truyén dong servo va diéu kién tai.
N6i chung, quan tinh tdi cang 16n thi gia tri cai
dat cang cao.

3. Thiét 14p gia tri 16n nhdt co thé ma khéng lam hé théng
dao dong.

1. Dat hang sé thdi gian tich phan cda bd diéu

chinh vong diéu téc.

2. Gia tri cai dat cang nhd thi tbc do tich hgp

cang nhanh va hé théng cang chéng lai su sai léch
manh hon, tdc 1a do clng cang 1dn, nhung néu qua nho
thi khd nang xdy ra hién tugng vugt mic 13 rit cao.

Tham sé

pham vi

5-
2000Hz

1-
1000ms

Gia tri
nha may

150

150

B9 loc mo-

men xodn

1. Thiét 14p cac dic tinh cda bd loc 1énh momen xodn
2. bugc sd dung dé triét tiéu hién tugng cong hudng do mo-
men xo&n tao ra.

3. Gi& tri cang nhé, tan sb cdt cang thdp, va

dong cd cang tao ra it rung dong va tiéng on. Néu
quan tinh tadi 16n, gi& tri dit c6 thé dugc giam xubng
cho phi hp. Gia tri qua nhé s& lam cham phan hoi va

c6 thé gdy ra dao dong.

4. Gid tri cang cao thi tdn sé cit cang cao va
téc do phan hdéi cang nhanh. Néu cn phan hdi mo-men

xo0én cao, c6 thé tang gid tri nay 1én cho phu hgp

1-
1000ms

75

bd loc
phat hién

téc do

1. Thiét 1ap cac dic tinh cla bd loc phat hién téc do.
2. Gid tri cang nhd thi tan sb cit cang thdp, va
dong cd cang tao ra it tiéng 6n. Néu quan

tinh tai 16n, co6 thé giam gia tri cai dat cho phu
hgp. Gia tri quad nhé sé& lam cham phan hoi va c6

thé gay ra dao dong.

3. Gia tri cang cao thi tdn sé cit cang cao va
phan hdi cang nhanh.

Néu can téc do phan hdi nhanh, cé thé tang cai dat
1én cho phu hgp.

20-500% 100

Ty 18 vi
tri

19 ich cubi cing

1. Thiét 1ap hé sé khuéch dai ty 1é cua bd diéu chinh
vong vi tri.
2. Giad tri cai dat cang cao, do khuéch dai cang

16n, do clng cang cao, vi tri cang nho.

1-1000

80
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s seri Tham sb i
Tén Chic nang il
pham vi nha may

Hién tugng tré xdy ra khi diéu kién xung 1énh c6
Lo cung tin sé. Tuy nhién, gi& tri qua 1dn c6 thé
Ty 1é

gay ra dao dong.
9 vi tri 1-1000 80

L. 3. Cac gia tri tham sé dugc xac dinh theo mé hinh hé
1gi ich
théng truyén dong servo cu thé va diéu kién tai

sé lugng 1. Thiét 14p sé xung lénh tudng dudng véi 1 vong
quay cho mdi vong quay cda dong cd.

sé xung lénh
11 0-30000 10000

trén 2. Khi gid tri cai dat 1a @, PA-12 (phan td chia
mbi vong xung 1lénh vi tri) va PA-13 (b{ chia xung 1énh
quay cla d0ng < tri) s& hoat dong binh thudng.

1. Thiét 1ap tan sé chia/nhan cla xung 1énh vi tri
(banh rang dién td)

2. § ché do diéu khién vi tri, bing cach thiét 1lap
cac théng sb clia PA12 va PA13, c6 thé dé dang két hop
véi nhiéu nguén xung khac nhau aé dat dugc doé phan
gidi didu khién 1y tudng cla ngudi dung

(tdc 1a géc/xung) .

3. PxG=NxCx4.

P: S xung lénh dau vao; G: Ty sb truyén

dong dién tl; G = td sb chia tan sé / mau sé
chia tan sb; N: S6 vong quay cla dong cd; C: Sb
vach/vong quay cta bd md héa quang dién, hé théng

1énh vi A
nay C=2500.
tri xung

ia 4. Vi du, khi xung lénh dau vao 1a 6000, dong cd
" Pt ot vo 0-32767 0
tf bénh rang | SETVO quay mdt vong. G=(NxCx4)/P=

(1x2500x4) /6000=5/3

dau tién
o sé Sau d6, tham sé PA12 dugc dat thanh 5 va PA13 dugc dat
thanh 3.
Tin hiéu OF . . :
Ghi chi B& diéu'khién dién td xung mau
sé 2 sb * S0
0 0 Phan ti dau tién (tham sé PA12)
4 1 Phan ti th( hai (tham sé PA 77
1 0 Phan td thd ba (tham sé PA 78)
1 1 Phan tif thd tu (tham sé PA 79)

5. TU s cta xung lénh diéu khién hop sé dién

td dugc xac dinh bdi Gearl va
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s6 seri Tham sb ia
Tén Chiic nang Gla\tr%
pham vi nha may
1enh vi Gear2. MAu sé dugc thiét 13p bdi tham
tri xung . £
s0 PA13. Sy két hgp nhu sau:
12 dien 0-32767 [}
td banh rang dau
tien tif sb Luu y: © nghia 1a TAT, 1 nghia 14 BAT.
miu sé
clia xung
13 1énh Xem tham sé Pal2. 1-32767 1egeo
vi tri dién td
1. Thiét 1&p dang dau vao cta xung 1énh
vi tri.
2. D&t cac tham sé vé& mot trong ba ché do nhap
1liéu sau:
0: Hudng xung dudng;
1: Xung nguge chidu kin dbng hb/Xung cing chidu kin dbng hb;
Phudng
phap nhap 2: PAu vao xung vuéng goéc hai pha A, B;
14 0-3 [
xung 1énh
vi tri
3: Nhap vi tri ndéi bo.
Luu y: CCW 1a quan sat theo truc tu
Pong cd servo quay ngugc chiéu kim
ddng hd dugc dinh nghia 1a chiéu tién, con
chiéu quay thuan chiéu kim déng hd dugc
dinh nghia 1a chiéu 1lui khi quan sat tu
huéng truc cla dong cd servo.
D3t thanh:
Hudng
: Binh thudng;
15 xung 1énh o "o 0-1 4]
dao ngugdc 1: Hudng xung 1énh dinh vi bi ddo ngudc
1. Pinh vi toan bo dai xung dudi sy kiém
soat vi tri.
Pham vi
N PR £ 2 Ak b aid 2 0-30000
16 hoan thanh 2. Tham s6 nay cung cap cd s dé bo diéu khién 130
R A s rhr Uil s ; xun
dinh vi xac dinh xem c6 nén hoan tat viéc dinh vi 9
dusi sy diéu khién vi tri hay khéng. Khi cac xung
con lai trong
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S6 seri Tham sé 5 5
Tén Chic nang il il
pham vi nha may
Néu bd dém do 1léch vi tri nhé hon hoic bing
gid tri da dat cua tham sé nay, thi dau
Pham vi o N 2 , . N N z o
ra ky thuat sé DO's COIN (dinh vi hoan tat) sé 0-30000
16 hoan thanh R . 130
) . BAT, ngugc lai thi TAT. xung
dinh vi
3. B6 so sanh c6 chic nang trd vé. bugc thiét lap
bdi tham sé Pag4.
1. Thiét 1ap pham vi phat hién canh bao
hat chénh 1éch vi tri.
e 0-30000
17 hién pham |5 & ché o didu khidn vi tri, nguoi 1ai sé& dua 100 6000
vi 2 2 . . s oaa P S,
ra canh bdo vi tri khi gid tri cua bd dém do
dung sai vi tri 9 ) xung
léch vi tri vugt quéd giad tri cta tham s6 nay.
D3t thanh
Vi tri 0: Chic ning phat hién canh bdo chénh léch vi tri hoat
18 khong hgp 16 | dong hiéu qua; 0-1 [)
151
1: Phat hién canh bado chénh léch vi tri khéng hgp
1é, ding phat hién 161 vi tri.
1. Loc mugt xung 1énh, véi gia téc va gidm téc theo ham md,
gi& tri biéu thi hing sé thai gian.
2. Bo loc khong lam mét cac xung tin hiéu ddu vao, nhung sé xdy ra
d6 tré trong qua trinh thyc thi lénh.
86 loc 3. BO loc nay dugc si dung dé
1am min . . 0-1000
19 Bo diéu khién phia trén khéng cé chic nang 100
lénh vi tri L, . x0,1ms
giam toc;
Cac thiét bi dién td dugc nhan 1én & tan sé
16n hon (>10);
Tan suit ra lénh thép.
4. Hién tugng giat cuc va khéng déu xay ra khi
dong cd dang hoat dong.
5. Khi dat vé o, bd loc khong hoat dong.
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Sé seri

20

21

Théng
tin cém 1ai

xe khong hgp 1é&

Téc d6 chay
bd

Chdc nang

pat la:

0: Lénh cém nhap CCW, CW van cé hiéu luc.
Khi céng téc cém quay ngugc chiéu kim déng hd (FSTP) dugc
BAT, viéc quay ngugc chiéu kim dong hd dugc cho phép;

khi céng téc cém quay ngudc chiéu kim déng hé (FSTP)

dugc TAT, mé-men xodn theo huéng ngudc chidu kim déng hd
vén bing 0; didu tudng ty ciing ding véi quay thuan chidu
kim déng hé. Néu ca hai ché do cém quay ngugc chiéu kim
déng hé va thuan chidu kim déng hd déu TAT, mot canh bao
16i dau vao cim quay sé& dudc tao ra;

1: Hiy bo 1énh cdm nhap CCW va CW.

Bit ké trang théi cta cac cong téc cAm quay ngugc chidu kim
ddng hd va ciing chidu kim déng h, ca hai ché d6 quay ngugc
chiéu kim déng hd va cing chiéu kim déng hé déu dugc cho
phép. Bong thdi, néu ca hai cong téc cim quay

ngugc chidu kim déng hd va cing chidu kim ddng hé déu TAT,

sé& khong c6 canh bao 15i diu vao cim quay nao dugc tao ra.

Thiét 1ap téc do cho thao tac JOG.

Tham sé

pham vi

0-6000

veng/phit.

Gia tri
nha may

100

22

Trong qua trinh diéu khién téc do, hay
thiét 14p ngudn 1énh téc do va y nghia cla
tham sé:

0: Lénh didu khién téc do tuong tu dudc nhap
qua céng tudng tu AS+, AS-;

1: Lénh didu khién téc do ndi bd, dugc xac dinh

bdi ddu vao SP1 va SP2 thong qua DI:

Tin hiéu OF .
(Ghi cha) Bo diéu khién dién tl xung miu

sP2 sP1 s

) 0 Téc do bén trong 1 (tham sé PA24)
o 1 Téc @6 noi bd 2 (tham sb PA25)

1 0 Té¢ d6 bén trong 3 (tham sé PA26)

1 1 Téc d6 bén trong 4 (tham sé PA27)




Machine Translated by Google

Chuong 7 Tham

sb

s seri

22

23

24

Tén

Lénh
toc do

ngudn

6i6i han

téc d6 téi da

Téc d6 bén trong 1

Chic nang

2: Didu khién téc d6 tudng ty + diéu khién

tdc do bén trong:

Tin hiéu OF

(Ghi cha) BO diéu khién dién td xung mau

sP2 SP1 sb

o 0 Hudng dan téc do am lugng tuong ty

0 1 Téc do ndi bo 2 (tham sb PA25)

1 0 Téc|do bén trong 3 (tham sb PA26)

1 1 Téc do bén trong 4 (tham sb Pa27)

Luu y: © nghia 1a TAT, 1 nghia 1a BAT.

3: Lénh téc d6 JOG, khi di chuyén ting chdt mot
(JOG) hoat déng,

Can phai thiét 1ap.

4: Lénh diéu chinh téc d6 ban phim, khi

thyc hién diéu chinh téc do ban phim

(Sr) hoat déng,

Can phai thiét lap.

5: Pdu cubi 10 diéu khién hoat dong chay thd.
D3t gidi han téc do tbéi da cho

bong cd servo.

1. Khong phu thudc vao hudng quay.

2. Néu tbc do cai dat vugt qua téc do dinh mdc,
thi téc do téi da thyc té s& bing téc do

dinh mic.

1. Cai dat téc do bén trongl.

2. Ché do didu khién téc do (PA22=0), khi SP1
TAT,

Khi SP2 TiT, hay chon téc dé noi bo 1 lam 1lénh

téc do.

Tham sé

pham vi

0-6000

veng/phat.

-6000-
6000

vong/phit

Gid tri
nha may

5000

100

25

Téc do bén trong 2

1. Cai dat téc do bén trong 2.
2. § ché do didu khién téc do (PA22=0),
khi SP1 BAT va SP2 TAT, hay chon téc do noi

by 2 lam chi béo tbc do.

-6000-
6000

vong/phit

500
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Chudng 7 Tham sé

Sé seri Tham sé i i
Tén Chic nang G1a‘tr1'
pham vi nha may
1. Cai dat téc do bén trong 3.
L -6000-
%6 Toc do 2. Trong ché d6 didu khién téc do (PA22-0), 6000 1000
bén t. 3 i i A = % PP
en trong khi SP1 TAT, SP2 BAT, hay chon toc do noi “ong/phit
bd 3 lam lénh téc do.
1. Cai dat téc dd bén trongd.
L -6000-
27 Toc do 2. Trong ché do didu khién téc do (PA22-0), 6000 2000
bén trong 4 khi SC1 BAT, SC2 BAT, hay chon téc do R
vong/phat
ndi bd 4 lam lénh téc do.
1. Khi téc do dong co vugdt qua théng s6 nay,
ASP clia dau ra ky thuat s DO sé& hoat dong.
(Pat tbc do téi da) BAT, néu khéong thi TAT.
2. Bb so sanh c6 chdc nang tré, dugc
v 180 hai & 0-3000
< < thiét 1ap bdi tham so Pa87.
28 Téc do dén P 3000
véng/phat
3. C6 chic ndng cai dat cyc tinh:
‘PASB A28 ‘ B6 so sanh
4 >0 Téc do bt ké huéng
>0 Chi phat hién téc do dudng
1
<@ Chi tbc do dao chiéu dugc phat hién
1. Thiét 1ap mbi quan hé ty 1é gida dién ap diu
vao mé-men xodn tudng ty va mé-men xoén thuc té clia dong
. cd.
Hé so 10-100
29 huéch (@.1v/ 30
dai dau vao 2. Pon vi cla gia tri cai dat 1la 0,1V/100%.
1énh mo dn tuc t 100%)
&nh mo-men xoén tudn:
%614 tri mac dinh 1a 30, tudng dng véi 3V/
100%, nghia 1a khi cdp dién &p 3V sé tao ra
mé-men xodn dinh mic 100%.
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30

Gia tri canh bao
qué tai mb-men xodn

ngusi ding

Chdc nang

1. Thiét 1ap gid tri qua tai mo-men xoén

ngudi diung, la mot ty 1é phén tram cla

mb-men xo&n dinh mic, gid tri giéi han mé-men
x0&n khong phu thudc vao hudng, cad hudng dudng
va huéng am déu dugc bdo veé.

2. Trong trudng hgp PA31>9, khi mo-men

xodn dong co > PA30, thdi gian > PA31, bd

didu khién sé bao dong, mad bado dong la

Err-29, dong cd ding. Sau khi bdo dong dugc

tao ra, bd didu khién phai dugc cdp ngudn lai dé

x6a bédo dong.

Tham sé

pham vi

1-300

Gia tri
nha may

300

31

Thoi gian phat
hién canh bdo qua tai

mé-men xodn cla ngudi din

1. Thoi gian phat hién qua tai mé-men xodn clia ngudi

ding, tinh bang mili gidy.

92. Khi dit vé @, canh bdo qua tai md-men

xodn ngudi dung s& khong hoat dong.

0-32767

32

Lénh md-
men xoén

ngudn

Trong qué trinh diéu khién mo-men xoén, hay thiét
14p ngudn 1énh mo-men xodn:
0: Lénh momen xo0dn tudng ty, dugc nhap qua
céac céng tuong ty AS+ va AS-.
1: Lénh mé-men xodn bén trong, dugc xac dinh bdi
TRQ1 va TRQ2 do DI nhap vao:

Tin hiéu OF

(Ghi_chd)
TRQ2 T#Ql

Lénh mé-men xodn

0 © Mo-men xodn bén trong 1 (tham sb PA64)

Momen xodn bén trong 2 (théng sé PA65)

1 © M-men xoan bén trong 3 (thong sé PAG6)

1 1 Mémen xodn bén trong 4 (théng sé PA67)

2: Lénh momen xo0én tuong ty + 1énh momen xoén

noi bo:
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S seri

32

Tén

Lénh mo-
men xoén

ngudn

Chic nang

Tin hiéu OF
(Ghi_ch)
TRQ2 T%Ql

Lénh mé-men xodn

0 0 Lénh md-men xoén tudng ty

0 1 Momen xodn bén trong 2 (théng sé PA65)

1 @ Mo-men xodn bén trong 3 (théng sé PA66)

Mémen xo&n bén trong 4 (théng sé Pa67)

Luu y: © nghia 1a TAT, 1 nghia 1a BAT

Tham sb

pham vi

Gia tri
nha may

33

34

Hudng nhap 1énh
md-men xodn

tuong ty
Hay lam
ngugc lai.

636 han mé-nen xodn ngugc

chidu kin ding hd bén trong

Pao cyc cho tin hiéu mé-men xodn tudng tuy.

1. Gia tri cai dat 1a phan tram cla mo-men
xo&n dinh mic, vi dy: 200 néu dugc cai dat gép
2 14n mé-men xodn dinh muc.

2. Quy dinh nay c6é hiéu luc moi luc.

3. Néu gid tri cai dat vudt qua kha nang chiu
tai téi da cho phép clia hé théng, mo-men xoén
thyc té s& bi gidi han & mic khad nang

chiu tai téi da cho phép cia hé théng.

0-1

0-300% 300

35

36

Gigi han mo-men

xodn CW bén trong

G361 han mb-nen xodn nguge

chiéu kin dng hb bén ngosi

1. Gia tri cai dat 13 phan tram cla mo-men
x0&n dinh mic, vi dy: gép 2 14n mb-men xo0dn
dinh mdc, thi gid tri cai dat la -200.

2. Quy dinh nay c6é hiéu luc moi luc.

3. Néu gia tri da dat vugt qua gia tri téi da
Trong gidi han kha nang chiu qua tadi cho phép
clia hé théng, mo-men xoén thyc té bi

gidi han & méc kha nang chiu qua tai téi da
cho phép clia hé théng.

1. Gia tri cai dat 13 phan tram cla mo-men

xo&n dinh mic, vi du: 100 néu dugc cai dat bing

1 14n mo-men xo&n dinh mdc.

-300-0% -300

0-300% 100
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S6 seri

36

Tén

Bén ngoai

Chiic nang

2. Gi6i han nay chi c6 hiéu lyc khi st dung dau vao
gidi han mé-men xodn ngudc chidu kim ddng hd (CCWL)ON.
3. Khi gidi han cé hiéu luc, gidi han mé-men xo0én

thyc té 1a gi& tri nhd nhit trong sé kha nang

chiu qué tai téi da cho phép cla hé théng, gidi han mo-
men xo&n ngugc chidu kim ddng hd bén trong va gidi han

mo-men xodn ngudc chiéu kim déng hd bén ngoai.

Tham sé Gia tri

pham vi nha may

0-300% 100

37

Gidi han mémen
CW bén ngoai

D3t gidi han mé-men xodn ngoadi theo chiéu kim
ddng hd clia dong cd servo.

1. Gid tri cai dat 1a phén tram cGa mé-men xodn
dinh mdc, vi du, néu bing 1 1&n mé-men xodn
dinh mic, giad tri cai dat 1la -100.

2. Giéi han nay chi cé hiéu lyc khi si dung

dau vao gidi han mé-men x0&n CW (CWL)ON.

3. Khi gidi han c6 hiéu luc, gidi han m6-men xodn

thyc té 1a gia tri tuyét déi nhd nhdt clia kha nang qua
tai tbéi da cho phép cia hé théng, gidi han mé-men xodn
quay thuan chidu kim ddng hd bén trong va gidi han mé-

men xoén quay thuan chiéu kim dong hd bén ngoai.

-300-0% -100

38

39

40

Gid tri céanh
bdo nhiét do

Bbi thudng
khéng thién vi
n cho céac 1lénh

mé-men
x0én tuong ty

Hang sé thoi
gian

gia téc

Pat nhiét do 4 dia & mic canh bio cao nhét.

BU sai s& @ cho tin hiéu mé-men xodn tuong tu.

Giad tri cai dat 1a thoi gian tang tbe cha dong co
ti 0-1000 vong/phut.

1. Gia tbc va gidm téc

Cac dac tinh 1a tuyén tinh.

2. Chi 4p dung cho diéu khién téc do va diéu khién

vi tri bén trong, cac phuong phap diéu khién khac khong
dugc chp nhan.

200-
1350

-2000-

2000

1-10000
100

£ Bupnyy
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Chudng 7 Tham sé

Sé seri Tham sé i
Tén Chic nang Gla\tr%
pham vi nha may
Giad tri cai dat nay dung dé chi thoi gian
gidm téc cla dong cd tu
1000-0 vong/phat.
. Hang sb thdi 1. Pic tinh gia téc va gidm tdc 1a tuyén 1-10000
1 X 100
gian giam toc tinh.
2. Chi 4p dung cho diéu khién téc do va didu khién
vi tri bén trong, cac phudng phép didu khién khac
khéng dugc chdp nhan.
Héng sé
thdi gian gia é 13 ia i do a du 5
g - g be 1am cho viéc khdi dong va diing dong cd 0-1000
42 téc didn ra migt ma hon, hay thiét 1ap phin thdi gian o
va giam toc clia dudng cong giadm téc kidu S.
kiéu s
. Thiét 1ap mbéi quan hé ty 1é gida dién
90 191 dau vao 4p diu vao téc do tuong ty va tdc do hoat do 10-3000
£ n n
43 lenh tée do 4p dau vao toc do g ty va toc do hoat dong 300
thyc té cta thiét bi. 1/phit/v
tudng ty
dong cd.
Cyc tinh dao ngugc thanh dau vao téc do
tudng tu.
Huéng cda 1lénh R .
R . . 1. Khi dat vé 0, 1lénh toc do tudng tu
diéu khién toéc 13 dug 5 the do
a ng va toc do
44 @ 9 v ° 0-1 [}
tudng.tu bi ddo Huéng quay 14 ngugc chidu kin déng hd.
ngugc. 2. khi dit & mic 1, 1lénh téc do tuong ty
12 duong va hudng téc do 1a CW (thuan chiéu
kim déng hd).
Didu khién tdc
.5 do tuong ty BU sai s& @ cho tin hiéu tdc do tuong tu. -5000- 0
bu do léch 5000
bing khéng
1. B loc thong thép cho tin hiéu téc dé dau vao tudng ty.
2. Gia tri cai dat cang 1dn, tbc d6 phan
bo loc lénh téc hdéi v6i tin hiéu am lugng tudng ty cang 1-1000
4 G P ; SR eil iAo
6 o tudng ty nhanh, téc dong cla nhieu tin hiéu cang Hz 300
16n; giad tri cai dat cang nhé, téc d6 phan hdi
cang cham, téac dong cda nhilu tin hiéu cang
nho.
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Chudng 7 Tham sé

$6 seri Tham sé ia tri
Tén Chidc nang Gla\tr%
pham vi nha may
1. Xac dinh thdi gian tré tu khi
cai dat hoat phanh cd hoat dong (déu ra BRK chuyén tu ON
dong sang OFF) dén khi dong dién déng co bi ngét
phanh JEEN N .
trong qua trinh diing déng co. 0-200
47 cd hoc . 0
Khi 2. Théng sb nay khéng dugc nhé hon thdi gian *10ms
dong co tré (Tb) cla phanh cd khi dé tranh nhiing dich
ding 1ai chuyén nhé hodc sy giam téc dot ngdt cta dong
cd.
1. Xac dinh thdi gian tré tU khi ngit dong
dién dong cd dén khi thyc hién tac dong phanh
cd hoc (déu ra BRK chuyén td ON sang OFF) trong
Cai dat hoat qua trinh ding dong ca.
dong 2. Théng sé nay dugc thiét ké dé cho phép dong cd
cla PSP S " A PR
giam tdéc tU tdc d6 quay ban dau xudng toc do 0-200
48 phanh thép, sau d6 thyc hién tac dong phanh cd hoc dé tranh <10ms 50
cd khi hu héng phanh.
dong cd
dang chay 3. Thdi gian thyc hién hanh déng 1a thoi gian
Cin thiét dé PA48 hodc dong cd giam téc
xubng gia tri PA49, 14y ca hai gia tri téi thiéu.
1. Xac dinh gia tri téc do ti khi dong dién dong co
Téc do hoat bi ngdt dén khi phanh cd hoat dong (ddu ra BRK
dong cla chuyén tU ON sang OFF) trong qué trinh van hanh dong
. 0-3000
49 phanh co khi 100
dong cd dang 2. Théi gian thyc hién hanh dong la thdi gian vong/phit
chay Cin thiét dé PA48 hodc dong cd giadm téc
xubng gia tri PA49, 1y gia tri nhd nhit cia ca
hai.
1. Khi ché do diéu khién mo-men xodn dugc kich
6161 han the 6 hoat, téc do hoat dong clia déng cd sé bi gidi han
trong qua z 0-5000
50 99 & théng so nay. 3000
trinh diéu vong/phut
Kkhidn m-men xodn | 2. C6 thé ngan ngifa tinh trang chay qué téc do
khi chd hang nhe.
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Chudng 7 Tham sé

S seri Tham sb R
Tén Chiic nang Gla\tn’
pham vi nha may
D3t thanh:
Kich . )
53 hoat @: Tin hiéu kich hoat dugc diéu khién bdi 2-1
bt budc servaaa“ vao SON cia DI;
1: Tang cudng sdc manh phan mém.
9o tré I i didn dona dien da \
Xac dinh thoi diém dong dién dong cd 1la
kich 0-30000
54 Hién tugng tré xay ra khi tin hiéu kich hoat 0
hoat servo déng L.
servo bi tat.
thei gian
1. Chuyén cuc dau vao sang ché do ddo ngudc.
Cac dau néi khéng nhan tin hiéu dao chiéu vin
hgp 1é khi cong téc md va dong, va cac dau néi
khong hdp 1& khi cong tdc dong va md.
cong téc & trang thai md va dong, va cac dau néi
khéng hoat dong khi céng téc tat.
tu diéu 2. 0 dang sé nhi phan 4 bit, bit @ biéu thi ring dau
Kkhién mic . R
ra khéng c6 sy ddo chiéu, va bit 1 biéu thi bién
higu qua cta ) ‘ 2000-
55 i phép dbi ph6 cia du ra. 0000
thiét 1111
bi dau
cubi dau vao
Cac diu vao dugc biéu dién bing sé nhi phan nhu sau:
3 2 1 [/
DI4 DI3 DI2 DI1
0: Mlic do cao c6 hiéu qua;
1: Mdc do thdp ciing c6 hiéu qua.
1. D4t cyc dau ra & ché do ddo chiéu. Dinh nghia
cha cac cyc dio chiéu, bat va ngét, ngugc lai véi
R dinh nghia tiéu chuén.
T dieu
khién miic
5 hiéu; qua 2. @ dang sé nhi phan 4 bit, diu ra dugc biéu thi 0000~ 0000
dau bing © khéng bi ddo ngugc, va dau ra dugc biéu 1111
B thi bing 1 bi dao ngugc.
Cac diu vao dugc biéu dién bing sé nhi phan nhu sau:



Machine Translated by Google

Chuong 7 Tham sé

S seri N ) Tham sb Gia tri
Tén Chtic nang o
pham vi nha may
o diéu ‘ 3 ‘ 2 1 [ ")
khién mic 1
D04 D D02 DO1
hiéu qua L 0 1 03 0 0 0-5000
57 @ 3000
Y 0: Mdc do cao c6 hiéu qua; vong/phut
Ia
1: Mdc do thdp ciing c6 hiéu qua
1. Thai gian loc kht nhidu cho tin hiéu diu vao
cac thide by by cubi
héng sé
thoi gian 2. Gia tri cang nhd, tdc do phan hdi ddu vao
58 khi nhidu dau ctia thiét bi diu cubi cang nhanh. 1-20ms 2
vao I0 . _
3. Gia tri cang cao thi kha nang chong nhiéu cla
dau vao thiét bi diu cubi cang tét, nhung
téc do phan hoi cang cham.
Xung 1énh D3t thanh:
59 hgp 1& canh ©: Canh 1én cta xung c6 hiéu quad; 0-1 0
1: Canh xung giam hgp 1é.
©: Khdi dong lai mém khong hgp 1&;
60 Khei dong laimén | . qus trinh khdi dong lai mém 13 hop 1é va hé théng s& o-1 0
Khéi dong lai
pat la:
Canh bao
61 hé thong 0: Viéc xéa canh bao hé théng khong hgp 1&; 0-1 0
da dugc xoa. s . . A
1: Viéc x6a canh bao hé thong cé hiéu qua.
Quyét tan
62 Lua chon 4: Bo md hoa gia tri tuyét dbéi mot vong tron; s awe
bo m& hoéa 5: Bo ma héa gia tri tuyét déi da vong. ::“d:"‘*"v
g <
1. Thiét lap ty 1@ quan tinh tai cla
quan tinh quay tudng dng clia déng co.
63 Ty 1¢ quan 00 00
61 c3 - 1-5 1
tinh tai 2. Boi canh la:
((quéan tinh tai céng quéan tinh quay) / quan
tinh quay) x 100.
. § ché do didu khién mo-men xodn (PA4=2), khi
Momen xodn . . ) -300-
64 TRQ1 TAT, khi TRQ2 TAT, hay chon mé-men xoan 0
bén trong 1 ) 300
bén trong 1 lam lénh m6-men xoan.
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$6 seri Tham sé ia tri
Tén Chidc nang Gla\tn,
pham vi nha may
. ¢ ché d6 diéu khién mé-men xoén (PA4=2), khi
Mémen xodn N . ) -300-
65 TRQ1 BAT, khi TRQ2 TAT, hay chon mé-men xodn 0
bén trong 2 i 300
bén trong 2 lam lénh m6-men xoan.
i G ché do didu khién mé-men xodn (PA4=2), khi
Mémen xoan . N | -300-
66 TRQ1 TAT, khi TRQ2 BAT, hay chon mé-men xodn 0
bén trong 3 , 300
bén trong 3 lam 1lénh m6-men xoan.
X § ché do diéu khién mé-men xodn (PA4=2),
Mémen xodn N - -300-
67 khi TRQ1 BAT, khi TRQ2 BAT, hay chon mo- 0
bén trong 4 | . 300
men xoan bén trong 4 lam lénh m6-men xoan.
Pbia chi .
Giao tiép MODBUS tuU giad tri dia chi may.
71 1-254 1
MODBUS slave
Giao tiép
MODBUS . R 48-1152
72 X . Téc d6 truyén dir 1liéu MODBUS. 1
téc do truyén x100
ty 18
D3t thanh:
0:8,N,2(MODBUS, RTU));
1:8,E,1(MODBUS, RTU));
2:8,0,1 MODBUS, RTU)
2 3:8,N,1(MODBUS, RTU)
g Giao tiép P . ) N
@ Tham s6 nay xac dinh giao thdc truyén
" MODBUS . P’ A b o 1ia PO
théng, s6 8 cho biét bit dif 1iéu dugc truyén 1a
73 giao 8. 0-3 )
thic tion bit, va cac chil cai tiéng Anh N, E, 0
1lua chon 2 A 5 .
biéu thi tinh chan 1é:
N: cho biét bit nay khong dugc sd dung;
E: biéu thi vi tri chdn thd 1;
0: Biéu thi 1 bit 1é.
Con sb 1 hodc 2 cho biét ring
Bit truyén thong 13 1 hodc 2 bit.
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Chudng 7 Tham sé

S6 seri Tham sb i4 tri
Tén Chiic néng Gla\tn,
pham vi nha may
Khi tin hiéu lién lac bi 16i, hay
XU 1y 16i giao tiép chon:
74 0-1 1
0: Tiép tuc hoat dong;
1: Bdo dong va ding hoat dong.
1. Khi téc d6 dong cd thdp hon théng sb
nay, tin hiéu ZSP (téc dé bang khong)
cla diu ra k§ thuit sé DO s& BAT, ngudc
lai thi TAT.
pidm phat . 0-1000
7 ,p . 2. Khi ZCLAMP clia ddu vao ky 10
hién tdéc d6 bang khéng véng/phat
thuat s DI dugc BAT va gid tri
1énh téc d6 thép hon gia tri nay,
gid tri lénh téc do sé& bi budc
vé 0.
Khi sy khac biét gidla téc do thuc té va téc
do 1énh nho hon gia tri cai dat nay, chic
76 Gia tri cai dat néing UCO2N (tbc dd én dinh) cia dau ra ky 0-1000 10
nh&t quan téc do thuat sé DO s& BAT, ngugc lai thi TAT. vong/phit
Thiét bi dién tif xung
77 1énh dinh vi . 2 . B
aa s Xem thong sb PA12 dé& biét chi tiét. 0-32767 4
ty 1lé giay
i sé
Lénh vi tri xung dién
78 tl ty sé truyén thd ba . L .
Xem thong sé PA12 dé biét chi tiét. 0-32767 4
t s
Thiét bi dién td xung
79 1énh dinh vi N " 2.z c sk 4 [}
ty 18 tha tu Xem thong so PA12 de biét chi tiét. 0-32767
t s
pat la:
Mic d6 hiéu quad cla
80 @: Huéng tich cuc & mic cao; 0-1 0
tin hiéu chi hudng 1énh
1: Hudng tich cuc & mic thap.
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Chudng 7 Tham sé

S6 seri

81

Loc tin

hiéu xung

1énh (PULS).

Chiic nang

1. P6i v8i viéc loc tin hiéu sé tin
hiéu xung dau vao (PULSE), gid tri cang 16n

thi hdng s thdi gian loc cang cao.

2. Theo mic dinh, tan sé xung dau vao tdi
da 1a 500kHz (kpps), gid tri cang 1dn
thi tin sé xung dau vao tbi da

cang thép.

3. Budc sdi dung dé loc nhidu trén dudng
tin hiéu nhdm tranh 18i dém. Néu xay ra
hién tugng khéng cho phép di chuyén do 18i
dém, gia tri tham sé c6 thé dugc ting

1én mot cach thich hgp.

4. Sau khi cac thong sb da dugc sua

déi, chung phai dugc luu lai va khéi

dong lai thiét bi thi méi cé hiéu luc.

Tham sé

pham vi

Gia tri
nha may

82

Loc tin
hiéu xung

1énh SIGN

1. Pbi v8i viéc loc tin hiéu sb tin
hiéu ddu vao xung SIGNAL, giad tri cang 16n

thi hing sé thoi gian loc cang 1én.

2. Theo mic dinh, tan sé xung dau vao tdi
da 1a 500kHz (kpps), gid tri cang 1én
thi tin sé xung dau vao tbi da

cang thép.

3. bugc sU dung aé loc nhiéu trén dudng
tin hiéu nhdm tranh 15i dém. Néu xdy ra
hién tugng khéng cho phép di chuyén do 18i
dém, gia tri tham sé c6 thé dugc ting

1én mot cach thich hgp.

4. Sau khi cac théng sb da dugc sua

ddi, chung phai dugc luu lai va khéi

dong lai thiét bi thi mdi cé hiéu lyc




Machine Translated by Google

Chudng 7 Tham sé

S6 seri

83

84

85

Phudng phéap
cém hudng

CwWL, ccwL

binh vi
hoan tat
trd lai
sy khac biét

Vi tri gan

Chiic nang

1. Tham sé nay dugc s dung dé chon

phudng phap bi cim khi may hoat dong.

cham vao céng tic gidi han cd hoc va

Kich hoat gidi han CWL, CCWL.

Y nghia ctia tham sé:

0: Gidi han mé-men xo0in theo hudng nay vé o;
1: Viéc dua xung tin hiéu theo

huéng nay bi cam.

1. Dinh vi toan bd dai xung dudi sy kiém
soat vi tri.

2. Khi s xung con lai trong bo dém do léch vi

tri nhé hon hoic bing gia tri da dat cda tham sb nay,
dau ra ky thuat sé DO's COIN (dinh vi hoan

tét) sé& BAT, ngugc lai sé& TAT

3. BO so sanh c6 chic nang tra

vé, dugc thiét 1ap bdi tham sb Pa8s.

1. Pinh vi gin pham vi xung dudi sy diéu
khién vi tri.

2. Khi sé xung con lai trong bo dém do léch vi

tri nhé hon hodc bing gia tri di dat cla tham sé nay
ddu ra DIGITAL s& & ché do NEAR (dinh vi

g3n) BAT, ngudc lai thi TAT.

3. BO so sanh c6 chic nang tra

vé, dugc thiét 1ap bdi tham sb Pag86.

4. Pugc st dung dé chudn bi cho budc tiép
theo bang cach chdp nhan tin hiéu GAN

khi qua trinh dinh vi sép hoan tét.

Gia tri tham sé téng quat 16n hon pham vi

hoan thanh dinh vi.

Tham sé

pham vi

0-32767

xung

0-32767

xung

Gia tri
nha may

65

6500
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Chudng 7 Tham sé

sé seri N Tham sé i i
Tén Chiic nang G1é‘tr1
pham vi nha may
Sy khac biét
o khac b ) 0-32767
86 trong céch Xem md td cla tham so Pa85. 65
A a4 . xung
tiép can dinh vi
1. Khi tbc d6 dong cd vugt qua théng sb nay, tin
hiéu ASP (téc do dat dinh) clia ddu ra ky thust sb
DO sé& BAT, ngugc lai thi TAT.
2. Bo so sanh c6 chic ning tré.
Chénh 1éch téc 0-5000
87 ; 3. C6 chic nang cai dat cuc tinh: 30
a6 dén . 9 : vong/phit
PA88 PA28 BO6 so sanh
0 >0 Téc do bt ké huéng
>0 Chi phat hién téc do dudng
1 . s
<o | Chi co tc dp déo chibu dugc
phat hién.
88 Pat dudc cuc Vui 1long tham khdo mé ta tham sé. 0-1 0
tinh téc do Pag7.
1. Khi m6-men xodn dong cd vugt qua théng sb nay, tin
hiéu ATRQ (m6-men xodn dén) ctia dau ra ky thuat sé DO
s& BAT, ngugc lai thi TAT.
2. BO so sanh c6 chdc nang tré, dugc thiét
13p bdi tham sé Pa90. -300%-
89 Md-men xoan dat dugc 100
300%

3. C6 chlic ndng cai dat cuc tinh:

PA88 | PA28 B6 so sanh

0 >0 Téc do bt ké huéng

>0 Chi phat hién mé-men xodn dudng

<0 Chi téc do ddo chidu dugc phat hién
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sb

Chuong 7 Tham
Sé seri Tham sé i4 tri
Tén Chic nang Gla\tn,
pham vi nha may
1. Khi m6-men xodn dong cd vugt qua thong sé nay,
tin hiéu ATRQ (md-men xoén dén) cla dau ra ky thuat
s6 DO sé& BAT, ngugc lai thi TAT.
2. BO so sanh c6 chdc nang tré, dugc thiét
pat 1ap bdi tham sé PA90.
% sy khic 0-300% 5
biét vé mé-men xodn 3. €6 chic nang cai dat cuc tinh:
PA88 PA28 Bd so sanh
0 >0 Téc do bt ké hudng
>0 Chi phat hién mé-men xoén duong
1
<@ Chi téc do ddo chiéu dugc phat hién
1. Khi mé-men xodn dong cd vugt qua théng sé
nay, tin hiéu ATRQ (md-men x04n dén) cua dau
ra k§ thuat sé DO sé& BAT, ngugc lai thi khéng.
N6 da tat.
2. BO so sanh c6 chic nang tré, dugc thiét
03 dat dugc 1ap b&i tham so PA90.
91 0-1 0
cyc tinh mo-men xodn
3. C6 chic ndng cai dat cuc tinh:
‘PASS‘PAZS! B6 so sanh
0 >0 Téc do bt ké hudng
>0 Chi phat hién mé-men xoén duong
1
<@ Chi phat hién mé-men xodn ngugc
1. Khi téc do dong cd thp hon thong sb
Hién tugng trd N 2 B
=n ens nay, dau ra ky thuat sé DO s& & ché do ZSP 0-1000
92 phat hieén 3 . N B 5
(toc do bang khéng) BAT, ngudc lai thi TAT. vong/phit
tbc do bang khong .
2. Bd so sanh c6 ham trd ve.
Thoi gian tré
0 cua dién ti 1. Cai dat thoi gian trd dé 0-200 0
phanh ¢ phanh dién tu mg.
md cua

=15--9¢
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Chudng 7 Tham sé

S6 seri Théng s6 94 et
Tén Chiic nang 9 Gla‘tn'
1a pham vi nha may
Yéu cau pat la:
94 mic do hiéu qua @: Hudng tich cyc & mlc cao; 0-1 4
cla tin hiéu hudng | o, Huéng tich cyc & mic thép.
DO phan gidi bo ma héa, mac dinh 1a
D6 phan gidi bo 2/17 binh phuong - 131072, hay dat gia
95 ; ) tri 1a 17, vui léng didu chinh cén than, 10-32 17
ma héa dong cd . ~ .
néu khong cai dat sai sé dan dén xe bay.
Théng sé nay biéu thi cdp cuc cla dong
s6 cap cyc dong co s 18 Y : 2 N z
9% cd. Vui 1tlmg diéu chinh can thén, néu 1-360 5
khong thiét 1ap sai s& gay ra hién
tugng xe bay.
66c 1éch bing khong cia G6c léch bit @ cua bo m("? héa va
97 dong cd dugc xac dinh bdi dong co. 0-3600 216
dong cd
vong dinh vi chu .
. Cai dat ty 1é chu ky lam viéc tdi da
99 ky 1am viéc téi da ) 5-90 £
khi phanh.
khi phanh
P&t thanh:
vong lap vi tri
100 @: B loc trung binh dong ky thuat sé; 0-1 o
1ua chon bd loc
1: BY loc lam min theo ham mi.
Chlic nang diéu khién phan héi tién
gidp gidm sai sé theo doi vi tri khi
a
g 101 We s6 khuéch dai phin héi tién | didu khidn vi tri dudc dit & mic 0-100 4
3
2 100, va sai sé theo déi vi tri luén
bing @ dudi xung lénh & bét ky tan sé nao.
hing sb thoi P&t bd loc cdp ngudn dang vong dé tang do 6n
102 gian cla bd loc phan | ginh cha didu khién phan hdi tién. 20-500 100
héi vong 1lap vi tri
Dau ra tin hiéu Z .
103 P D6 r6ng xung tin hiéu dau ra 7 1-200 50
Do rdng xung
Cai dat: 0: Co6 thé st dung giao tiép RS485.
Chlc nang cation.
3 1: Khéng c6 chiic nang giao tiép RS485,
104 Pau ra RS 9 9 g P 0-1 0
Lya chon chic nang nhung cé thé thém mot céng diu ra 1ap trinh
dugc dé xust tin hiéu vi sai (tin
hiéu Z theo mac dinh).
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Chudng 7 Tham sé

7.2 Tham sb nhém P3 cho thiét bi ddu cubi da chdc ning

7.2.1 Bang tham sé

Bo didu khién servo dong P c6 4 ddu vao va 4 diu ra. Cac gia tri xac dinh cé thé dugc thiédt lap

béng cac tham sé nhém P3. (Mic thép dudc st dung lam mdc dinh cho cac dau vao) .

Tham sé Tén Pham vi Giiét;zy
P3-0 Chdc nang ddu vao ky thuat sé DI1 0-99 1
P3-1 Chdc nang dau vao ky thuat sé DI2 0-99 2
P3-2 Chdc nang dau vao ky thuat sé DI3 0-99 3
P3-3 Chic néing diu vao ky thuat sé DI4 0-99 4
P3-15 Dau vao ky thuat sé DI bt budc cé hiéu lyc 1 00000000-11111111 00000000
P3-16 DAu vao ky thuat sb DI bt budc hiéu qua 2 11111111
P3-17 Dau vao ky thuat sb DI bt budc hiéu qua 3 11111111
P3-18 Dau vao ky thuat sé DI bt budc hiéu qua 4 11111111
P3-19 Dau vao ky thuat sé DI bt budc cé hiéu lyc 5 00000000-11111111 00000000
P3-20 Chiic nang dau ra ky thuat sé DO1 0-99 2
P3-21 Chic nang dau ra ky thuat sb DO1 0-99 3
P3-22 Chdc nang dau ra ky thuat sb DO1 0-99 5
P3-23 Chiic nang ddu ra ky thuat sé DO1 0-99 8
P3-30 pidu khién thiét bi diu cudi ddu vao 2o 0-2 0
P3-31 Gi4 tri trang tha’;: thiét bi diu cubi 11111111

ddu vio do
P3-32 Didu khién thiét bi diu cubi ddu ra do 0-1 o
p3-33 Gid tri trang tyha'i dau cudi dau ra 0000-1111 0000
ao
P3-23 Chdc nang dau vao 10 o DI1 0-99 5
P3-38 Chiic nang dau vao I0 4o DI2 0-99 6
P3-39 Chiic nang dau vao I0 4o DI3 0-99 7
P3-40 Chiic nang dau vao I0 4o DI4 0-99 8
P3-41 Chiic nang dau vao I0 4o DI5 0-99 9
P3-42 Chdc ning dau vao 10 o DI6 0-99 10
P3-43 0-99 11

Chdc nang dau vao 10 o DI6
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Chudng 7 Tham sé

Tham s Tén Sl it Giniét:r';y
P3-44 Chic nang dau vao 10 4o DI7 0-99 11
P3-45 Chdic nang dau vao I0 4o DI8 0-99 12

GHI CHU:

OKhi P3-30 bing @, diu vao IO dudc xac dinh bdi DI1 dén DI4 dé nhap sé lugng I0 1a 4, tudng Ung
véi tham sé p3-0 dén P3-3;

©P3-30 s 1, diu vao 10 bing cac bit tudng lng do I0P3-31 dé xac dinh sé lugng
PAu vao I0 cho 8, cac tham sb tudng dng P3-38 dén P3-45;

0P3-30-2, ddu vao I0 dugc xac dinh bdi DI1 dén DI4 va P3-31, sb lugng I0 1a 12.
tuong dng véi cac tham sb P3-@ dén P3-3 va P3-38 dén P3-45.

7.2.2 Gidi thich chidc nang DI
Cac dau vao (bdn dau vao tuong Ung véi cac tham sé nhém P3 1a P3-@, P3-1, P3-2, P3-3) xac
dinh céc gid tri.

Xéc dinh . i ) B
AU Chic nang ky hiéu Gidi phap chdc ndng
gia tri N
NULL Khéng c6 chdc nang. Trang thai dau vao khéng anh hudng dén hé théng.

Bo diéu khién servo cho phép cac dau ndi ddu vao hoat dong.
Kich TAT: BO didu khién servo khong thé dudc st dung, dong
1cl

1 CON TRAT cd khéng hoat déng;
hoat servo 9 @ ond

BAT: B0 diéu khién servo cho phép dong cd bat nguén.

£ Bupnyy

PAu vao xéa canh bao:
Khi c6 bao dong, néu bao dong cho phép xéa, hay vao
L Bao dong ) 3 A
2 BAC SI ) ) canh 1én (thdi diém TAT chuyén sang BAT) dé& xéa béo
da dugc xéa
dong.
Luu y: Chi mot sb canh bdo nhdt dinh méi dugc phép xda.

1. Cdm nhap dif liéu vao ddu cudi khi 1ai xe ngugc chiéu kim déng hé:

. TAT: Cém xoay thuan chiéu kim ddng ho;

Cam 1ai R . . .

3 couL xe BAT: Cho phép quay thuén chiéu kim dong ho.

tién vé phia tryed- PUYC st dung dé béo vé hanh trinh gidi han cd hoc,
chdc nang nay dugc diéu khién bdi tham sé PA-20.

Luu y rdng gia tri mdc dinh cta PA-20 bd qua
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Xac dinh A A A a <
wé G Chdc nang ky hiéu Giai phap chiic nang

chdc nang nay. Néu ban can kich hoat chic
néng nay, ban cin sta déi PA-20:
Khi PA-20 bang @, chlc nang cdm nhap liéu
c6 hiéu lyc, va viéc c6 cém mang vii khi gidu
kin hay khong dugc diéu khién bdi PA-83;
Khi PA-20 béng 1, chic nang cém nhap liéu
Cém 1ai khong hgp 1é va viéc cém ccw khong dugc
3 cenL xe kiém soat bdi PA-83.

tién vé phia trydg, Khi chdc ning cdm c6 hiéu luc (PA-20 bing 0):

Khi PA-83 bing @, mé-men xodn thudn dugc gidi
han & méc @, va tin hiéu xung thuan dau vao khong
bi gidi han;

Khi PA-83 bing 1, viéc dua xung thuan vao bi cam.

1. Piu vao bi cim cda bs truyén dong CW:

TAT: Cém quay theo chidu kim déng hd (CW);

BAT: Cho phép quay thuan chiéu kim ddng ho.

2. budc st dung dé bao vé hanh trinh gidi han co

hoc, chdc nang nay dugc diéu khién bdi tham sé PA-20.
Luu y r&ng giad tri mic dinh cla PA-20 1a bd qua

chic nang nay; néu ban cin kich hoat chiic ning nay, ban
can stia dbi PA-20:
Khi PA-20 bdng @, chic nang cm nhap liéu
Cam 1ai c6 hiéu lyc, va viéc cé cém CW hay khéng

4 L xe lui dugc didu khién bdi PA-83;

Khi PA-20 béng 1, chic nang cém nhap liéu
khong c6 hiéu lyc va viéc CW c6 bi cam hay
khong khong do PA-83 kiém soat.

3. Khi chiic nang cm c6 hiéu luc (PA-20 béng 2):

Khi PA-83 bang @, md-men xodn ngudc dugc gidi
han & mdc @, va tin hiéu xung ngudc dau vao khong
bi gidi han;

Khi PA-83 bdng 1, viéc dua xung ngugc vao bi cam.
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Xac dinh .. . ) .
P Chdc nang ky hiéu Giai phap chic nang
gia tri
TAT: Mo-men xodn theo huéng ngugc chidu kim déng hé khéng bi gidi han b&i
Théng sé PA-36;
6idi han BAT: M&é-men xoan theo chiéu ngugc kim dong ho bi gidi
5 Tecw han b&i théng sé PA-36.

mo-men xodn tién
Luu y: Bat Kké TCCw hgp 1é hay khéng hgp 1&, mé-men
x0&n theo hudng CCW vain bi gidi han bdi tham s PA-34.

TAT: Mé-men xodn theo hudng CW khéng bi gidi han bdi
tham s6 PA-37;

6idi han BAT: M6-men xoan theo hudng CW bi gidi han bdi théng

6 TCW . sé PA-37.
mé-men xodn ngugc

Luu y: Cho du TCW hgp 1é& hay khong hdp 1&, mé-men
xodn theo chiéu CW vin bi gidi han bdi tham sb

PA-35.

Khi dap Ung céac diéu kién sau, chic nang kep tbc
d6 bing khéng s& dugc kich hoat (téc do bi budc vé
khong) :

pidu kién 1: Ché do diéu khién téc do (PA4=1),
khi tbdc dd bén ngoai dudc chon (PA22=0);

7 ZCLAMP Kep toc do .
béng khéng Diéu kién 2: Kep Z dudc bat;
[l Piéu kién 3: Lénh téc do thép hon tham sé PA-75.
§
S
3
~
Khi bdt ky didu kién nao néu trén khéng dugc dap dng, ché
d6 didu khién téc do thong thudng sé dudc thyc hién.
Trong ché do diéu khién téc do hojc md-men xoén, cac lénh
R didu khién téc do hodc mo-men xodn tudng lng 1a:
R Khong
8 KHONG L .
chi dan TAT: 1énh thong thudng;
BAT: Lénh s 0.
Trong ché do diéu khién téc do hosc mo-men xodn, cac lénh
Hu6ng dan didu khién téc do hodc mo-men xodn tudng lng 1a:
9 CINV X .
dao ngugc TAT: 1énh thong thudng;

BAT: Lénh bi ddo ngugdc.
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Xac dinh G i i GE
dgc n Y hié iadi phéap chiic nan
gi4 tri Chic néng ky hiéu phap g
Trong ché d6 didu khién téc do (PA4-1), khi chon
téc do bén trong (PA22=1), SP1 va SP2 dugc két
10 SP1 Lua P hgp dé chon cac téc do bén trong khac nhau:
chon téc d§ 1
SP2-OFF SP1-OF: Téc d6 ndi bd 1 (tham sb)
PA-24)
SP2-OFF SP1-ON: Téc dd ndi bd 2 (tham sb)
PA-25)
1 P2 Lya SP2-ON SP1-OFF: Téc dd bén trong 3 (tham sé)
chon téc d6 2 | PA-26)
SP2-ON SP1-ON: Téc @6 ndi bd 4 (tham sd)
PA-27)
O ché do didu khién mé-men xodn (PA4-2), khi
chon mé-men xoin bén trong (PA32-1),
Sy két hgp TRQL, TRQ2 lua chon cac mo-men xoén
13 TRQL ) Lya ch(in u dp TRQ Q2 1y 0
mo-men xoan 1 bén trong khac nhau:
TRQ2-OFF TRQ1-OFF: M&-men xodn bén trong 1
(tham sb PA-64)
TRQ2-OFF TRQ1-ON: M&-men xoén bén trong 2
(tham sb PA-65)
14 TRQ2 Lya chon TRQ2-ON TRQ1-OFF: Mé-men xodn bén trong 3
momeN X032 (tham sb PA-66)
TRQ2-ON TRQ1-ON: Md-men xoén bén trong 4
(tham sé PA-67)
Khi PA-4 dugc dat & ché do 3,4,5, n6 & ché do
didu khién hén hop, cho phép ban chuyén déi
ché do didu khién thong qua dau vao nay:
Pitu khifn da | 1) kni PA-4 1a 3, CMODE OFF 1a ché d vi tri
hé do . .
16 CMODE che go va CMODE ON 1la ché do toc do;
cai
dat ché do (2) Khi PA-4 1a 4, CMODE OFF la ché do vi tri
va CMODE ON 1a ché d6 mé-men xodn;
(3) Khi PA-4 12 5, CMODE OFF 1a ché do téc do va
CMODE ON 1a ché d6 mé-men xodn.
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Xac dinh qAq . . .
P Chtic nang ky hiéu Giai phap chic nang
gia tri N
Khi PA-11 béng 0, su két hgp cia GEAR1 va GEAR2 dugc
pién tu st dung dé chon tit sé cla cac ty sb truyén dién tu khac
18 GEAR1 1ua nhau:
chon sb 1 GEAR2=0FF GEAR1=OFF: t& s6 1 (tham sé PA-12)
GEAR2=TAT GEAR1=BAT: tU sé 2 (tham sb PA-77)
pien tu GEAR2=BAT GEAR1= TAT: tU sb 3 (tham sb PA-78)
19 GEAR2 1ua
chon s6 2 GEAR2=ON GEARL=ON: ti sb 4 (tham sb PA-79)
Sai léch ) R . i
20 CLR vi tri 18 0 ché d6 diéu khién vi tri, bd dém d6 léch
N vi tri sé dua cac dau vao vé 0.
rang
G ché do diéu khién vi tri, xung 1énh vi
PO tri ngan chan cac dau néi:
21 INH Pau vao xung -
bi cam TAT: tin hiéu xung lénh dau vao hgp 1é&;
BAT: Viéc nhap xung 1énh bi cém.
¢ ché do tbéc d6, khi PA22 bing 5, tin hiéu dugc
bat, dong cd quay theo chiéu dudng va téc do
) dugc thiét 1ap bdi
Tién bd ting
22 JogP Pa21.
budc tich cyc .
A Luu y: Tin hiéu nay dugc bat cung luc véi chuyén déng
2
g ngugc chiéu kim déng hd, va chdc ning chuyén dong theo
< chiéu kim doéng ho sé& khéng hoat dong.
G ché do toéc do, va PA22 1a 5, tin hiéu nay dugc bat,
dong cd quay ngudc chibu va téc do dugc thiét lap
A bdi Pa2l.
bao ngugc
23 JOGN
cham ting chit mot .
Luu y: Tin hiéu nay dudc bat cung lic véi chuyén dong
tién vé phia truéc tinh bing inch, va chic nang chuyén
dong tinh bang inch sé& khéng hoat déng.
Lénh diing
N . Khi ché d6 ghi vi tri bén trong dugc bat, tin hiéu
didu khién B ) o - N
27 610 Vi tri sé dudc kich hoat va dong cd sé nging hoat dong
ben trong (chi trong ché d6 vi tri bén trong PA-14-3).
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Xac dinh .. ) ) N
G Chitic nang ky hiéu Giai phap chdc nang
¢ ché do thanh ghi vi tri bén trong, khi
lénh diéu khién thanh ghi vi tri bén
Vi tri trong (P0S@-2) dugc chon, tin hiéu sé& dugc
28 CTRG noi bo kich hoat va dong cd hoat dong theo 1lénh cla
yéu cau thanh ghi vi tri bén trong. Lénh kich hoat vi
cd stng tri bén trong tiép theo dugc chlp nhan
khi tin hiéu dau ra ky thuat sé 1a tin hiéu
téc d6 bang khdng (ZSPD=1).
Mbi quan hé tudng dng clia viéc lya chon vi
tri ndi bo:
Lua e tudng Ung
h y;fcéfl POS2 POS1 POSO CTRG e
29 POS® chon tham s
1énh vi
A P4-2
tri ngi bo © P1 [ [} [}
P4-3
P4-5
P2 ] [ 1
P4-6
P4-8
Lua P3 [ 1 0
P4-9
30 POS1 1Ehﬁn . P4-11
enh vi P4 [} 1 1
tri ndi bo 1 P4-12
P4-14
P5 1 o ]
P4-15
P4-17
P6 1 ] 1
. . P4-18
Vi tri
PO P4-20
31 POS2 noi bo P7 1 1 0
lya chon P4-21
1énh 2 P4-23
P8 1 1 1
P4-24
¢ ché do ghi vi tri noi bo, cdn phai tim
33 SHOM Bit dau ti nha | kidm didm gbc va chic nang tim kiém diém
tré lai gbc dugc kich hoat khi tin hiéu nay
dugc bat (tham khdo cai dat cla P4-34).
G ché d6 ghi vi tri noi bo, khi tim kiém
Tr8 vé didm di?m goc, dong fd 5§Ivo sé 1lay vi tri cda
34 ORGP didm nay l1am diém gbc khi tin hiéu dudc bat

xuét phat

(tham khao cai dat tham sb P4-32).
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7.2.3 Gidi thich chdc nang DO

Gid tri xac dinh cla cac diu ra (4 dau ra tuong Ung véi cac tham sb nhém

P3 1a P3-20, P3-21, P3-22, P3-23):

Xac dinh FOH oo e o
¥ 3 V] ié 1al ap chuc nan
aé i Chdc nang ky hiéu B 9
2 Ludn :
1 TREN hie X Budc xudt tin hiéu.
iéu qua
T/iT: Nguén dién chinh cla servo khéng dudc ngét hoac
2 Servo RDY sén sang ¢6 canh bao;
BAT: Nguén dién chinh cda servo hoat dong tét, khéng cé béo dong.
Goi céanh TAT: Chuéng bao;
3 ALM
sat BAT: Khéng c6 bao dong.
pidu khién téc do va mé-men xodn,
TAT: Téc dé dong cd cao han théng sé PA-75 (bt
4 5P Téc do bang khong Kké hudng nao) ;
BAT: Téc do dong cd thdp hon thong sé PA-75
(b4t ké hudng nao).
Khi ché do diéu khién vi tri dugc thiét 1ap,
. TAT: P léch vi tri 16n hon théng sé PA-16;
5 BONG XU Pa@ hoan tat
viéc dinh vi
BAT: D6 léch vi tri nhé hon théng s6 PA-16.
pidu khién téc do va mo-men xodn,
TAT: Téc dé dong cd thap hon théng sb PA-28;
6 ASP Téc do N :
dat dugdc BAT: Toc d6 dong cd cao hon théng s6 PA-28.
Véi chlc nang cai dat cyc tinh, vui long tham
khdo mé ta thong sé PA-28.
TAT: Mé-men xoén clia dong cd thép hon théng
s& PA-89;
o AT: Mo- Lo s . <
7 ATRQ 0;men BAT: M&é-men xoan cla dong cd cao hdn thong so
xoén dat dugc | pp_g89.
Poi vdi cac thiét 1ap phan cuc, hay tham khdo mo
ta cla thong sé PA-89.
ien tU TAT: phanh dién tu;
8 BRK bién tu p e

phanh dién tu

BAT: Hé théng nha phanh dién tuf.
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Xac dinh .. . L
PP Chdc nang ky hiéu Giai phap chic nang
gia tri
oang <o TAT: Pong cd servo khéng dugc cép ngudn;
9 CHAY
servo dng host aong | BAT: DONg cd servo da dugc cAp ngudn.
Khi ché do diéu khién vi tri dugc thiét lap
) R TAT: o 1éch vi tri 16n hon théng sé PA-85;
10 GAN binh vi gan
BAT: Théng sb du nhd cda d6 léch vi tri
PA-85.
TAT: Mé-men xoén cla dong cd khong dat dén gia tri gidi
han;
11 Gidi han mé-men xoén TRQL | BAT: Md-men xoén cla dong cd dat dén gidi han.
Phudng phép gidi han mé-men xodn dudc thong
qua bing cac tham sé PA-34, PA-35, PA-36, PA-37.
Khi mé-men xoén dugc kiém soat,
TAT: tbc do dong co khong dat dén gid tri giéi han;
12 SPL gidi han téc do R i i
BAT: T6c do dong cd dat dén gidi han.
Phudng phép gidi han téc do dugc thiét 1ap bdi tham sb
PA-50.
TAT: Gia tri tuyét déi cta su khac biét gitfa téc do
thyc té va téc d6 lénh 16n hon Pa76;
Téc do on
13 VCOIN . ) i )
dinh BAT: Chénh léch tuyét do6i gilta téc dé thuc té va
téc do 1énh nhé hon Pa76.
TAT: Khong c6é tin hiéu nao dugc xudt ra khi
Hoan thanh viéc A . ;
. quad trinh héi quy gdoc chua hoan tat;
15 TRANG CHU quay tr6 A ) .
o BAT: Tin hiéu dugc xuat ra khi qua trinh hoi quy
lai diém xuét phat B J
goc hoan tat.
TAT: Khong xudt tin hiéu khi 1énh dinh vi néi bd chua
. . hoan téat hoac 1énh dinh vi ngi bd chua diing lai;
Lénh vi
16 CMDOK tri noi 5 :
bo d5 hoan BAT: Khi 1lénh dinh vi noi bo hoan tit hogc lénh dinh
. vi néi bé bi ding, tin hiéu sé dudc xudt ra sau thoi
thanh
gian cai dat P4-1.
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7.2.4 DI Bat budc hop 1é

C6 nam tham sé trong nhém P3 (P3-15, P3-16, P3-17, P3-18, P3-19) c6 thé dugc thiét lap dé bt

budc st dung dau vao ky thuat sé DI.

C6 nam tham sé trong nhém P3 (P3-15, P3-16, P3-17, P3-18, P3-19) c6 thé dugc thiét 1ap dé bat

budc st dung dau vao ky thust sé DI.

@ o Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl Bito
Chific nang [CZERO ZCLAMP TCW TCCW CWL CCWL|ARST SON
Chdc nang tudng dng cta P3-16 dugc bidu diln bing hé nhi phan 8 bit:
@i Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl Bito
Chifc n@ng| CMODE NUHL TRQ2 TRQ1 NULL SPp SP1 CINV
Chdc nang tudng dng clia P3-17 dugc biéu diln bdng hé nhi phan 8 bit:
Chit sé Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl Bit@
Ham NULL PJOGN JOGP |INH CLR GEAR2 GEAR1 WULL
Chic nang tuong Ung cla P3-18 dugc biéu dién bang hé nhi phan 8 bit:
Chat sé Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl Bit@
Ham NULL POS2 POS1 |POS@ CTRG|HOLD NULL|NULL
Chdic nang tuong dng clia P3-19 dugc biéu diln bang hé nhi phan 8 bit:
Chat sé Bit7 Bit6 Bit5 Bit4 Bit3 Bit2 Bitl Bit@
Ham NULL NULL NULL |NULL NULL|NULL ORGP| SHOM
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Y nghia cta tham sé:
C6 nam tham sé trong nhém P3 (P3-15, P3-16, P3-17, P3-18, P3-19) cé thé dugc thiét lap

dé bt budc su dung dau vao ky thuat sé DI.

Bat I;;yha"ftsétrn:;g nam Ham tudng tng Két quad chdc nang
° Khong c6 ké hoach TAT (khéng hop 1¢)
03 1én ké hoach Pugc xac dinh bdi tin hiéu
1 Bat ngd hay da 1én ké hoach BAT (bt budc hgp 18)

GHI CHU:

@ "pa lén ké hoach" c6 nghia 1a tham sé da dugc chon bdi cac du vao trong P3-0~P3-3. Néu khong
dugc 1én ké hoach, didu ngudc lai s& ding.

7.3 Tham sé nhém P4 cho 1é&nh dinh vi ndi bd

s6 seri Tham sb 4 i
Tén Chiic nang G1a\tr:{
pham vi | nha may

Che do dicu khicn 0: Lénh dinh vi tuyét dbi;
P4-0 1énh vi tri ndéi bd 0-1 )
1: Lénh dinh vi tang dan.

1. Khi 1énh dinh vi ndéi bd hoan tat hoac
1lénh dinh vi ndi bd diing lai, sau

thdi gian tré dugc thiét 1ap trong

P4-1, tin hiéu DO b&o hoan tat lénh

dinh vi noi bd (CMDOK) s& dugc xudt

ra.

2. Khi thdi gian tré P4-1 dugc dat thanh

D6 tréd diu ra ky 0, khi tin hiéu DO phat hién téc
thuat sb 6 b 6 5
P4-1 d dé bang khéng (ZSPD) dugc dat 0-200ms °
hoan thanh 1énh vi thanh 1, 1énh vi tri bén trong cua tin
tri noi bo hiéu kich hoat sé& dugc chép nhan lai.
3. Khi thdi gian tré& P4-1 khong dugc dat
thanh @, né sé dugc dat thanh 1 khi
1énh vi tri ndéi bd cta tin hiéu DO hoan
tat (CMDOK), va sau d6 lénh vi tri
noi by dugc kich hoat bdi 1énh kich hoat
tin hiéu DI (CTRG) sé& dugc chdp nhan.
Cai dat sé vong tron
pa-2 vi tri clia 1énh vi Thiét 1ap sé vong 1dp vi tri cho vi tri -30000- o
tri ndéi bd 1 bén trong cla doan van 1. 30000
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vi tri bén

trong 3

S6 seri Tham s i i
Tén Chiic nang Gla\tn]
pham vi nha may
1. Thiét 1lap sé 1lugng xung dinh vi cho vi
tri bén trong cta doan dau tién.
Thiét 1ap sé 2. Lénh vi tri bén trong 1 = gid tri dat cla
xung trong véng tron s6 vong quay vi tri bén trong clia giai doan -
vi tri ctia lénh diu tién + gid tri dat cua sé xung vi tri bén
P4-3 R X 56 Lugng té1 da/ (4
vi tri bén trong cta giai doan dau tién.
trong 1 oy 10t
(Max 1a sb xung dugc thiét 1ap cho mdi
vong quay cta dong cd, vui long tham khao
cai dat cla PA-11, PA-12 va PA-13).
Cai dat téc do di
L s e 1a s ors oA SRR i2 0-5000
P4-4 chuyén clia lénh diéu D?t 1énh vi tr? bén trong dé diéu khién 1000
khién vi tri bén trong toc d6 di chuyén 1a 1. vong/phit
1
Cai dat sé vong tron
pass vi tri cla 1énh vi Thiét 1ap sb vong 1ap vi tri trong vi tri -30000- °
tri noi bo 2 noi bo cta doan van sé 2. 30000
1. Thiét lap sb 1lugng xung dinh vi cho vi
i i tri bén trong cla doan thd hai.
Thiét 1ap sé
xung trong vong tron 4/
. . N 2. Lénh vi tri bén trong 2 = gid tri cai dat
P4-6 vi tri ctia 1énh ia <6 vo . L N L ) ) °
Vi tri noi bo clia sO6 vong quay vi tri bén trong cla giai s6 lugng toi das
B doan thd hai + gi& tri cai dit cla sé xung vi sy 13t
tri bén trong cla giai doan thd hai.
Cai dat téc do di
i s 1a i3 st 18 © tri hA F PR i A 0-5000
P4-7 chuyén ctia lénh diéu D?t 1énh vi tr? bén trong de diéu khien 1000
khién vi tri noi b 2 toc do di chuyén cua 2. veng/phit
cai dat sb vong tron
Pa-8 vi tri cla 1énh vi pat sb vong 13p vi tri cho vi tri bén trong -30000- °
tri noi bo 3 cta doan van sé 3. 30000
Thiét 1ap sb
xung trong véong tron " R 2 R ) R +/
1. Thiét 13p sd lugng xung dinh vi cho vi -
vi tri cda lénh L N N
P4-9 tri bén trong cta doan thd ba. s6 lugng téi das o

auay 1at
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S6 seri Tham s i i
Tén Chdc nang Gla\tn]
pham vi nha may
Thiét lap sb
R R 2. Lénh vi tri bén trong 3 = gia tri dit cda
xung trong vong LXON 5 \sng quay vi tri bén trong cia giai doan +/-
vi tri cda lénh B
P4-9 . thd ba + gia tri dit cta sb xung vi tri bén 56 Lugng t6i da/ 0
vi tri bén
trong cta giai doan thd ba. -
trong 3
Cai dit toc do di
i o 1a s s+ 1a S ec oA FRPIEY i2 0-5000
P4-10 chuyén cda 1énh diéu D?t 1énh vi tr? bén trong dé diéu khién 1000
khién vi tri bén trong téc do di chuyén 1la 3. vong/phit
3
Cai dat sé vong tron
pa-11 vi tri cda 1énh vi Thiét 14p sé 14n 1ap vi tri trong vi tri -30000- o
tri noi bo 4 ndéi bd cda doan van sé 4. 30000
. 1. Thiét lap sb 1lugng xung dinh vi tai vi
Cai dat o xung tri bén trong cua doan 4.
trong véng trén vi ) ) e
oats tri cia 1énh vi 2. Huéng dan vi tri bén trong 4 - S6 véng quay ‘ 0
tri bén trong vi tri bén trong trong doan 4 dugc thiét 1ap va 6 ldgng téi da/
. cai dit xung vi tri bén trong trong doan 4 iy 10t
dugc thiét 1lap.
Cai dat téc do di
PO, ap pA o an s I o 14 i3 i 2 0-5000
P4-13 chuyén cla 1lénh diéu Pat toc do di chuyén cta 1énh diéu khién 1000
khién vi tri bén trong vi tri bén trong 4. vong/phat
4
=
Cai dat sé vong tron §‘
Copet o 18 : . 3
Pa-14 vi tri cda 1énh vi Pat s6 vong 1dp vi tri cho vi tri bén trong -30000- 0 <
tri noi bo 5 cta doan vian sé 5. 30000
Cai dat so xung 1. Thiét lap sb lugng xung dinh vi tai vi
trong vong tron vi tri bén trong cla doan 5. +/-
Pa-15 tri cta lénh vi B i ) ) o
- tri bén trong 2. Hudéng dan vi tri bén trong 5 - SO 6 lugng to1 da/
s vong quay vi tri bén trong dugc thiét 1ap auay 151
trong doan thd 5.
pidu khién 1énh vi
tri bén trong, cai dat & i i bé & gid id 0-5000
P4-16 " trone: D?t 1énh vi tr% bén trong dé diéu khién 1000
5 toc df di tdéc do di chuyén cta 5. vangphit
chuyén
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S6 seri Tham s i i
Tén Chdc nang Gla\tn'
pham vi nha may
Cai dat sé vong tron
pa17 vi tri ca lénh vi Thiét 14p sb vong 1&p vi tri cho vi tri -30000- °
tri noi bo 6 bén trong cla doan van sb 6. 30000
1. Thiét 14p sé lugng xung vi tri tai vi
ri bén trong cd N
t lbe trong cta phan doan 6.
50 xung trong vong N +-
P4-18 tron vi tri cta lenn | 20 MU6ng dan vi tri bo 6 - Gid tri 56 1uong t61 dar o
Vi tri noi bo 6 cai dat so vi tri ndi bd cua doan 6 va s
gid tri cai ddt xung vi tri ndi bd cda
doan 6.
9iéu khién 1énh vi
tri bén trong, cai dat 3 a i { bé 3 did id 0-5000
P4-19 ' D?t 1énh vi tr% bén trong dé diéu khién 1000
6 toc do di toc d6 di chuyen 1a 6. vong/phat
chuyén
Cai dat s vong tron
Pa-20 vi tri cla 1énh vi Thiét 1ap sb 14n 1ap vi tri cho vi tri noi -30000- o
tri ndi bo 7 bd cda doan van sb 7. 30000
s6 xung trong vong 1. Thiét 1ap sé lugng xung dinh vi tai vi
tron vi tri cla tri bén trong cla doan 7. o
1énh vi tri ndi bd 4 3 i i bé - Gia
P4-21 L 2. Hudéng dan Yl tri bén trong 7 - Gia 56 Lugng b1 dar °
Jc thie tri cai dat sé vi tri bén trong cla
N sy 208
lap. doan 7 va gi& tri cai dat xung vi tri
bén trong cla doan 7.
piéu khién 1énh vi
tri bén trong, cai dat 3 a i i bée 3 gia 18 0-5000
P4-22 > . D?t 1énh vi tr% bén trong de diéu khien 1000
toc d di chuyén tdc do di chuyén cua 7. véng/phat
7.
Cai dat sé vong tron
pa-23 vi tri cda lénh vi Thiét 14p sé vong 13p vi tri cho vi tri -30000- o
tri noi bo 8 bén trong cla doan van sb 8. 30000
1. Thiét lap sb lugng xung dinh vi tai vi
Cai dat sb xung tri bén trong cla doan 8.
trong vong tron vi tri | 2. Chi thi vi tri bén trong 8 - S& vong +-
Pa-24 cla 1gnh vi tri bén quay vi tri bén trong trong doan 8 6 lugng 61 da/ e
trong 8 dugc thiét 1ap, cai dat xung vi tri ben , V@ iy 10t
trong trong doan 8 dudc thiét lap.
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s seri

P4-25

Tén
Didu khién lénh vi
tri bén

trong, cai dat téc do

di chuyén 8.

Chdc nang

D&t 1énh vi tri bén trong dé didu khién

tbc do di chuyén cla 8.

Tham sb

pham vi

0-5000

veng/phit

Gia tri
nha may

1000

P4-32

P4-33

P4-34

Loai may do ngufﬁn
gbc va cai dat

huéng tim kiém

Thiét 14p phudng
phap di chuyén

quing ngén dé quay
trd lai diém

xudt phat.

Ché d6 khdi dong
kich hoat gbc

0: hudng tién vé phia trudc, diém gbc,

CCWL 14 diém khdi ngudn cta sy thodi lui;

1: HOL quy géc theo huéng ngugdc lai,

CWL 1a ngudn gbc clia sy thoai lui;

2: Hoi quy géc theo hudng tién vé phia truéc,
ORGP 14 ngudn géc cta sy thoai hoa;

3: Hoi quy géc theo hudng ngugc lai,

ORGP 1a ngudn gbc clia sy thodi héa;

4: Quay théng dé tim vi tri tuyét dbi cta diém
@ trén dudng tron don cho géc toa do hoi
quy;

5: Viéc tim kiém tryc tiép vi tri tuyét

d6i bang @ cla vong chay ngugc lai chinh 1a géc

| toa do cla dudng hdi quy.

@: Sau khi tim dugc géc toa do tham chiéu, quay
lai dé tim diém 0 cda vi tri tuyét d6i mot

vong quay 1am gbc toa do cd hoc;

1: Khong quay trd lai sau khi tim thdy goc toa
d6 tham chiéu, hay huéng téi diém o,

vi tri tuyét dbi ctia mot vong tron duy nhét lam
géc toa dd cd hoc;

2: Sau khi xac dinh dugc diém géc tham

chiéu (canh 1én ctia ORGP hodc diém @ cla vi tri
tuyét déi mot vong quay) lam diém gbc co hoc,

hay giam téc d6 cho dén khi ding han
0: T4t tinh nang hdi quy gbc;

1: Khi bat ngudn, chiic nang hdi quy gbc
sé& ty dong dudc thyc hién;

2: Kich hoat qué trinh hdi quy diém gbc bing cach

nhap 1ién hé vao chic nang tim kiém diém gbc (SHOM).

0-2

P4-35

Cai dat ché

d6 dung gbc

©: Sau khi qua trinh xac dinh vi tri gét hoan

tat, dong co sé giam téc va 1ui vé vi tri géc;

1: Sau khi qua trinh xac dinh vi tri géc hoan
tét, dong cd sé gidm téc d6 theo chidu tién

va diing lai.
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s6 seri Tham sé fE )
Tén Chiic ndng Gla\tn,
pham vi nha may
pat téc do hdi quy gbc téc do
cao diu tién.
Giai doan dau tién HSP1
ta cai dst tbe do 1-2000
P4-36 cla cai ‘dat toc do 1000
trd vé nha vong/phit
téc d6 cao (HSPD1) X i
un
9 ! HspP2
Giai doan thi hai
Y SR Y SR PSR SOy 1-500
P4-37 cla cai dét toc do bat toc do hoi quy goc toc do thap 50
quay vé nha thd hai. vong/phit
& téc do thép (HSPD2)
Sé vong tron bu tril tra
pa-38 vé nha leiét 1ap sé lugng vong tron bu trdl hdi quy -30000- o
goc. 30000
(HOF1)
1. Thiét 1ap sé lugng xung bu hdi quy
gbe.
2. Khi ham tham sé HOF1, HOF2 dugc dit
bing 0, gbc toa do dugc xac dinh
sé xung b trif didm la vi tri tuyét ?01 0 hoac ORG? cda vong +/-
P4-39 géc trd vé tron don theo ché do hoéi quy goc toa do. 56 g €1 dos 0

(HOF2) Néu gia tri dat khéng phai 1a o, géc
toa do sé dya trén vi tri tuyét doi

© hodc ORGP cla vong tron don néi trén
cong véi do léch xung HOF1 x 10000 cong

vdi HOF2 1lam gbc toa d6 mdi.




Machine Translated by Google

Chuong 8

M3 161

-113-



Machine Translated by Google

Chuong 8 Ma 15i

_';51 Tén 161 Noi dung 161
biéu tugng
- Binh thudng
1 Vugt téc do Téc do dong cd servo vugt qua gid tri da dat.
2 quéa ap mach chinh | Pién ap ngudn clia mach chinh qua cao
3 pién &p thdp mach chinh Pién &p ngudn cta mach chinh qué thép.

Gia tri cla bé dém do6 léch vi tri vugt qué gia tri

4. Vi tri ndm ngodi pham vi cho phép.
da dat.

5 Lai xe qua néng Nhiét do 6 dia qua cao

L3i bdo hoa bd khuéch dai téc

6 @ Viéc diéu chinh téc dé bi bdo hoa trong mot thdi gian dai.
7 C4m 141 xe (ngoai 18 CCW/CW): TAt cd|cac du vao cim 1ai xe déu TAT.
s tran bo dém do léch vi tri Gia tri tuyét déi cua sé lugng sai léch vi tri vugt qué 230.

11 L6i mé-dun IPM L6i mb-dun théng minh IPM
13. Qud tai & dia Qua tadi by diéu khién servo va dong cd (qud nhiét tic
thdi)

14. Hong phanh L6i mach phanh

Trang thai thyc té clia rdle khong phu hgp véi trang thai diéu

18. L&i cong téc rdle (hidn.

19 L&i [tré phanh Tin hiéu xung khi phanh khéng mé

L& EEPROM 20 Lbi EEPROM

L6i mo-dun FPGA sé 21 Chdc nang b&t thudng clia mé-dun FPGA
L6i mach thu dong dién ‘ N

23 L&i mach thu nhan dong dién

Tai trong dong cd vugt qua gia tri va thdi gian do ngudi
29 Canh| b4o qua tai mé-men xodn ngudi dung .
dung thiét 1éap.

g 4p dau vao AC qua thép Dién ap dau vao AC qué thép
=
2 47 bién ap mach chinh 13 bién &p mach chinh quad cao khi bat nguén.
bat ngudn
o L&i giao tiép bo ma hoa BO truyén dong va bo ma hoéa chua thiét 1ap dugc két néi lién
5
lac.
. e N Sau khi quéa trinh giao tiép gitfa bd ma héa dugc thiét lap,
Giao tiép bo ma héa bat thudng . ) )
51 qué trinh giao tiép bi gidn doan va két ndi bi ngit.
Dién &p pin cta bé ms hoa yéu va phat ra canh
Canh bdo dién 4p pin bd ma héa ) N X N L N .
52 bdo, théng tin khéng bi mit nhung can dugc thay thé

thap .
cang sém cang tot.
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L3i 7 A
o1 Ten 161 Noi dung 18
biéu tugng
B Canh bao 18i dién ap pin bo ma héa, thong tin luu trd bi
Canh bao 16i dién &p pin bd R
53 s sai, cin phai dit lai bé mad héa.
ma hoa
54 Canh| bso 131 b m3 héa Bo ma héa khong phadi 1a bd bdo dong pin, nhung bo ma héa can
dugc dat lai.
s L3 kiém tra CRC xdy ra 3 lan M& CRC cla df 1idu nhan dugc tif bd ma héa c6 18i 3 lan
lién tiép lién tiép.
Khung MODBUS qué dai
56 160 DU liéu khung MODBUS nhan dudc quéa dai.
5 dinh dang giao tiép MODBUS bat Cai dat thong sb giao tiép khong chinh xac hoic dia chi
thudng hoic gia tri khéng ding.
R . Gid tri bu vi tri mot vong quay dugc luu trd boi by diéu khién
58 Gia fri vi tri vong dua sai gt qua do phan giai cta bo ma hoa
N BO ma3 hoa lién tuc bado 18i trong mién CF va can phai khdi
59. Bo m& héa bao 18i CF.
dong lai b ma hoa.

a
=
=4
Iy

a
)
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Chiic ndng giao tiép

9.1 PhAN CUNG. « o ettt et e et e e e e e e e e e 118

9.2 Cac thong sé truyén thong.
9.3 Giao thUc truydn thANG MODBUS. ... ... ...ttt ettt ettt e 119
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9.1 Phan cung
B6 didu khién servo AC:

N6 c6 chdc nang giao tiép ndi tiép RS-485 va c6 thé thyc hién thay déi théng sb

va giam sat trang thai cGa hé théng servo bing giao thic MODBUS.

9.2 Tham sb truyén théng
Tham sé Tén ‘ Pham vi ‘ Gia tri mic dinh

PA-71 sé 1D b dia ‘ 1~254 ‘ 1

Khi sd dung giao tiép RS-485, s ID cla by didu khién servo cin dugc dat thanh cac
gid tri khac nhau tuy thudc vao tham sé nay. Pham vi cai dat cla s6 ID 1a tu 1 dén
254 va gia tri mic dinh 1a 1. S6 ID nay dai dién cho dia chi tuyét déi trong mang

truyén thong va néu dugc dit 13p lai, no sé din dén giao tiép bat thudng.

Tham sé Tén Pham vi Gia tri mic dinh
PA-72 Téc do truyén MODBUS 48~1152%100 96
Ban c6 thé chon téc dd truyén RS-485 théng qua tham s nay va téc do truyén ban chon
phdi nhit quan v&i téc do truyén cla bé didu khién PC.
Y nghia tham sb:
Néu 1lya chon 1a 96x100, téc do truyén dif 1iéu 1a 9600 baud.
Trong khi d6, giao thdc truydn théng RS-485 can phai tuong thich vdi PC.
bd didu khién
Cac gid tri cai dat nhu sau:
8, N, 2 (MODBUS, RTU)
"8" biéu thi dif 1iéu truydn tai gbm 8 bit. "N" bidu thi ring né khéng st dung bit

1é& hodc bit chdn. "2" bidu thi bit cubi cung 1la 2.

Tham sé Tén ‘ Pham vi Gia tri mic dinh

PA-T3 Giao tiép MODBUS 0-2 0
Lua chon giao thic
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Ban c6 thé chon giao thiic truyén théng RS-485 thong qua tham s nay va giao thic truyén théng phai nhéit

quan v6i giao thidc clta bd didu khién PC. Céc gid tri cai dat nhu sau:

©:8,N, 2(MODBUS,RTU)
1:8,E, 1(MODBUS,RTU)
2:8, 0,1 (MODBUS, RTU)

8" bidu thi dif liéu truyén tai gbm 8 bit. "N, E, 0" biu thi bit 1& hofc bit chin.
Trong khi "N" biéu thi bit nay khéng dugc sl dung; "E" biéu thi 1 bit chdn; "0"

bidu thi 1 bit 1&;

"11" bidu thi bit cudi cung 1a 1 va "2" bidu thi bit cudi cung 1a 2.

9.3 Giao thuc truyén thong MODBUS

Khi sl dung giao tiép cdng ndi tiép RS485, mdi bd diéu khién servo phai thiét 1ap ID bod

didu khién servo trong tham sé.

May tinh hodc b diéu khién can giao tiép véi b diéu khién servo tudng dng dya trén sé ID.
Téc do truyén dd 1iéu can dugc thiét 1ap dé xac dinh cac théng sbé cta bo diéu khién dya trén

céc thoéng sé dugc truyén tai. O day, Modbus thyc hién ché d@ RTU (Remote Terminal Unit).

Y nghia cla bo md héa

Mdi dif 1iéu 8 bit bao gdm hai ky ty thap luc phan 4 bit. Vi du: 1 byte dif 1liéu 64H.

Cdu trdc nhan vat:

10-bit character frame ( for 8-data bits without checking )

Start H H | H { H i Stop a
g A O PRI M| e O IR PhAa ) Th i See g
Eolea? 8-data bits e @
.- — 10-bits character frame e
8. N, 1
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C4u truc dd 1liéu truyén thong:

STX | Khoang thoi gian téi thidu gilia hai khung hinh trén 1a 3,5 ky tu.
ADR bia chi 1lién lac: 1 byte
CMD M3 1énh: 1 byte

DU LIEU(0)

Nhiét do é dia qué cao. DU liéu: Nword=2Nbyte, N=100

DU LIEU(n-1)
CRC M& kidm tra: 2 byte
Két thic 1 Khoang thdi gian t6i thiéu gida hai khung hinh tiép theo 1a 3,5 ky ty.

Phin gidi thiéu cho mdi myc trong khudn khd dinh dang dif 1iéu truyén théng nhu sau:

tiép theo:

1. STX (Bt dau giao tiép)

Khoang thdi gian téi thiéu gidfa hai khung hinh trén 1a 3,5 ky ty.

2. ADR (Pia chi 1lién 1lac)

M& giao tiép phap 1y nim trong khoang tu 1 dén 254. Vi du, giao tiép véi 6 dia c6
D sb 16 (hé thép luc phan 1@H): ADR=10@H

3. CMD (Ma 1énh) va DATA (Ky tu di 1liéu)

Cac ky ty dif 1iéu phu thudc vao md@ 1énh. Céc md 1énh théng thudng nhu sau:

(1) Ma& 1énh @3H, doc N tu (16 bit).

Vi duy, 2 théng sé dugc doc 1ién tuc ti théng sé sb 5 cla bd didu khién servo ID sé O1H.

6 Bupnyd

ADR Q1H ADR 01H
CMD 03H CMD 03H
Vi tri ban Q0H (Byte cao) Byte dif liéu 04 gig
G @i 67 @5H (Byte thudng) o 00H (Byte cao)
Thong s6 s6 5
00H (Byte cao) 96H (Byte thudng)
Byte dif liéu
02H (Byte thudng) o, 00H (Byte cao)
. Théng s6 s6 6
CRC thép D4H (Byte cao) 4BH (Byte thudng)
CRC cao 0AH (Byte thudng) CRC thép SAH (Byte cao)
CRC cao 28H (Byte thudng)
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(2) Ma lénh @6H, Ghi 1 tham sb.

Vi dy, hdy nhap 100(0064H) vao tham sé sé 5 cla ID NO.@1H.

Yéu cau: Phan tng:
ADR Q1H ADR 01H
CMD 06 giy CMD 06 gidg
Vi tri ban Q0H (Byte cao) Vi tri ban Q0H (Byte cao)

6w el 6l G 05H (Byte thudng) daulcta) T 11cu 05H (Byte thuding)

Q0H (Byte cao) Q0H (Byte cao)
Byte dif liéu Byte dif liéu

02H (Byte thudng) 02H (Byte thudng)
CRC thép D4H (Byte cao) CRC thap D4H (Byte cao)
CRC cao @AH (Byte thudng) CRC cao OAH (Byte thudng)

4. Tinh toan kiém tra khung CRC:
Cac budc kiém tra phép tinh:
Budc 1: Khdi tao mot thanh ghi 16 bit v8i gia tri FFFFH, dugc dat tén 1a thanh ghi CRC.

Budc 2: Phép toan XOR (phép toan loai trd hodc x ly dif 1iéu) dudc thuc hién gilla ky
ty dau tién cda thong tin lénh va byte thép cda thanh ghi CRC 16 bit, sau d6 két qua
dugc luu trd trong thanh ghi CRC.

Budc 3: Kiém tra bit thip nhdt (LSB) clia thanh ghi CRC. Néu né bdng @, thi chuyén sang bit tiép
theo bén phai.

Néu két qua 1a 1, thi di chuyén sang bén phdi va sau d6 thyc hién phép toan XOR (phép
toadn loai trlU hodc xU ly dU 1iéu) v6i A@O1H.

Budc 4: Quay lai budc 3 va thyc hién thao tac & budc 3 du 8 13n, sau d6 ban c6 thé
chuyén sang budc 5.

Budc 5: Byte thong tin 1énh tidp theo dudc xd 1y ti budc 2 dén budc 4 cho dén khi tat

c& cac byte dugc xd 1y hoan toan nhu trén, sau d6 théng tin cla thanh ghi CRC dugc kiém

6 Bupnpyd

tra bang khung CRC.

Ghi cha:

Sau khi tinh toan va kidm tra khung CRC, trudc tién phai dién cac bit thép cla CRC,

sau d6 mdi dién cac bit cao trong théng tin 1énh.
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4. Tinh toan kiém tra khung CRC:
Cac budc kiém tra phép tinh:
Budc 1: Khdi tao mdt thanh ghi 16 bit vdi giad tri FFFFH, dugc dat tén la thanh ghi CRC.

BuGc 2: Phép toan XOR (phép todn loai trU hodc xd ly dif 1iéu) dudc thyc hién gitia ky tuy
dau tién cta théng tin 1énh va byte thip cda thanh ghi CRC 16 bit, sau d6 két qud dugc luu

txd trong thanh ghi CRC.

Bugc 3: Kiém tra bit thdp nhdt (LSB) cla thanh ghi CRC. Néu n6 bing @, thi chuyén sang bit tiép

theo bén phai.

Néu két qua 1a 1, thi di chuyén sang bén phdi va sau d6 thyc hién phép toan XOR (phép

toan loai txd hodc xU ly dif 1iéu) véi AQO1H.

Budc 4: Quay lai budc 3 va thyc hién thao tac & budc 3 di 8 1dn, sau d6 ban c6 thé chuyén

sang budc 5.

Budc 5: Byte thong tin lénh tiép theo dugc xd 1y ti budc 2 dén budc 4 cho dén khi tat ca
céc byte dugc xi 1y hoan toan nhu trén, sau d6 théng tin cta thanh ghi CRC dudc kiém tra

béng khung CRC.

Luu §: Sau khi tinh toan va kiém tra khung CRC, trudc tién phai dién cac bit thdp cda CRC,

sau d6 méi dién cac bit cao trong théng tin lénh.

Vi du, lién tuc doc 2 tham sé trong tham sé sb6 5 cha bd didu khién servo ID sé @1H. Tif ADR dén byte dif
liéu cudi ciing, théng tin cudi ciing cda thanh ghi CRC dugc tinh toan 1a @AD4H. Sau d6, théng tin lénh

nhu sau:

Luu y: ByteD4H phai dudc cung clp trudc byte@AH.

ADR 01H

CMD 03H
Vi tri ban dau cta dif 00H (Byte cao)

ligu 05H (Byte thudng)
Q0H (Byte cao)
Byte dif liéu

02H (Byte thudng)

CRC thip D4H (Byte cao)

CRC cao OAH (Byte thudng)
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5. Két thuc bang théng bao Endl:

Khodng thoi gian téi thidu gita hai khung hinh tiép theo 1a 3,5 ky tu.

9.4 Ghi tham sb va doc tham sé

1. Viét cac théng sé nhom PA

Cac théng sé nhém PA clia bd didu khién servo dugc tham khdo trong chudng 6 cta sach hudng dan sd dung servo.
Mi tham sé dugc bidu dién bing 16 bit va dia chi giao tiép cla chung dugc xac dinh
bdi sé tht ty cGa tham sb. Vi du, tham sé 1 (PA-0) 1a 0X0000; Tham sé 2 (PA-1) 1a
0X0001 va cac tham sb khac ciing tuong tu.

2. Viét cac tham sé nhom P3

Cac théng sb nhom P3 clia bd truyén dong servo dugc tham khdo trong chudng 6.2 cla sach hudng dan st dung
Servo.

MBi tham sé dugc biéu dién bdng 16 bit va dia chi giao tiép cta ching dudc xac dinh
bdi sé tht ty cla tham sb. Vi du, tham sé 1 (P3-0) 1a @X0100H; Tham sé 16 (P3-15)
14 @XQ10FH. Cac tham sb khac dudc suy ra 1dn luot.

3. Viét cac tham sé nhom P4

Cac théng sé nhom P4 clia bo truyén dong servo dugc tham khdo trong chuong 6.3 clia sach huéng dan si dung
servo.

MBi tham sé dugc biéu dién bdng 16 bit va dia chi giao tiép cda ching dugc xac dinh
bdi sé tht ty cla tham sb. Vi dy, tham sé 1 (P4-0) 12 @X@200H; Tham sé 16 (P3-15)
14 @X@20FH. Cac tham sb khac dudc suy ra 13n lugt.

4. binh dang tham sé ghi va tham sé doc

Gidi thiéu vé dinh dang cac tham sb ghi va tham sb doc (doc theo thé tich tham khao
chuong 1.5):

Tham s& phai 1a mét sé nguyén thap phan. Gia tri cda cac tham sé c6 ddu thap phan

hién thi trén & dia s& dugc khuéch dai trong qué trinh doc va ghi, din dén viéc

ching dudc chuyén ddi thanh sé nguyén thép phan. 2
&
S
ik 3
Tap doan PA . N Giao tiep R e el o
S o3 Man hinh didu khidn , Che d6 bién doi -
Thong s Chién dich
1 315 ‘ 315 KON
63 1.00 100 Phéng to 100 1in
57 2100 (nhi phan) 4 (thap phan) Chuyén dbi ahi phan sang thip phin
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Cac gia tri tham sb trong hudng dan sl dung cé thé dudc doc va ghi théng qua giao tiép.

Céc chi tiét nay dé cap dén phén gidéi thiéu tudng dng vé cac théng sé trong sach hudng dan.

9.5 Giam sat trang thai

Cac trang thai bén trong clia bd didu khién servo c6 thé dugc doc théng qua thiét bi dau cudi giao tiép
RS485, nhung khéng thé ghi lai. Cac trang thai dugc luu dudi dang dif 1iéu 16 bit. Va khi cac giad tri tham
s6 c6 dau thap phan dugc doc bdi thiét bi dau cudi giao tiép, chung sé& dugc khuéch dai 1én 10 1in hoic 100

14n. piéu nay giéng nhu viéc doc tham sé. Thd ty trang thai nhu sau:

1000 gid Hién thi téc do dong cd

1001H Hién thi vi tri hién tai 1a mdc thap 5 bit.

1002H Hién thi vi tri hién tai 13 5 bit cao

1003H Lénh hién thi vi tri (tich 1dy xung 1énh) 1a mic thép 5 bit.
1004H Lénh hién thi vi tri (tich 1dy xung 1lénh) 1a 5 bit cao.
1005H D6 léch vi tri hién thi 1a 5 bit thép.

1006H 96 léch vi tri hién thi 1a 5 bit cao.

1007H Mo-men xoén dong cd hién thi

1008H Hién thi dong dién déng co

1009H Ché do didu khién hién thi

100AH Hién thi nhiét do

100BH Lénh téc do hién thi

100CH Hién thi 1énh md-men xoin

100DH

Hién thi vi tri tuyét déi cua roto trong mot vong quay & mdc thip 5 bit.

100EH Hién thi vi tri tuyét dbi cla réto trong mét vong quay cé dé cao 5 bit.
100FH Hién thi trang thai thiét bi diu cubi diu vao

1010H | Hidn thi trang thai thiét bi diu cui

1011H Tin higu ddu vao by ma héa hin thi

1012H Hidn thi gis tri dién &p cla dusng day chinh ctia mach dién chinh.

1013H Hién thi m& bao déng

1014H Hién thi sé phién ban chip logic
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9.6 Chlic nang luu trd tam thdi va dia chi luu trd tam thoi

Theo nhu cu ctia khach hang, viéc cap nhat lién tuc cac giad tri tham sb trong quéd trinh véan
hanh & dia 1a cin thiét. D& dam bdo tudi tho cta EEPROM va tang téc hiéu qua thyc thi chudng
trinh, chic néng luu trd tam thdi cac tham sb da dugc thém vao. Khi tham sb dudc sua @61 voi
dia chi tam thdi tudng Gng, tham sé c6 thé dudc stia ddi nhung khéng thé luu lai. Khi 6 dia dugc

khdi dong lai, tham sb sé& khoi phuc vé giad tri ban dau. Vi dy:

Pia chi cla giad tri gidi han mo-men xodn thuin dugc dam bdo 1a 0x0022, khi tham sé dugc sua i thanh
200 vdi dia chi dudc luu trong EEPROM. Tham sé van 1a 200 ma khong bi mét sau khi b diéu khién tit
ngudn. Trong khi d6, dia chi cla gid tri gidi han mé-men xoin thusn tam thdi la 0x@@A2, khi tham sé dugc
slia ddi thanh 200 véi dia chi

,Gid tri da dudc thiét lap va sé& hoat dong ngay lap tuc.

nhung gia tri ban ddu s& dugc khoi phuc vé 300 sau khi khdi dong lai.

Pia chi giao tiép cla cac tham sb d& luu cla nhom tham sé PA dugc mo ta trong chudng 1.4 va
phin m6 ta tham sé cda sach hudng din st dung bo didu khién. Dia chi giao tiép tam thoi cla

cac tham sb nhém PA c6 do léch 0x0080 so vdi dia chi cla cac tham sé da luu, vi dy:

(1) Pia chi giao tiép tham sé d& luu cla gi& tri gidi han mé-men xo&n thuan 1a 0x@022 va dia
chi giao tiép tham sé tam thdi clia gid tri gidi han mé-men xoén thuan 13 0x@0A 2 sau khi bu

0x0080.

(2) Pia chi giao tiép tham sb da luu cla gid tri gidi han mé-men xodn ngugc 1a @x@023. Sau khi
bl trl @x0080, dia chi giao tiép tham sé tam thdi clia gia tri gidi han mé-men xo&n ngudc 1a

0x00A3.

9.7 Pinh nghia vé& hé théng day din truyén théng

Tin hiéu giao tiép RS485

Ghim Sy dinh nghia Hinh anh

Két ndi véi chan sb 4 va sé 5.

6 Bupnpyd

4 485 Rupee

5 485 Rupee trd lén
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Cong ty chung téi long trong cam két ngudi ding sé dugc hudng cac dich vy bao hanh sau day Ké ti

ngay mua san phém tif cong ty ching téi (sau day goi 1a nha san xuét).

Vi san phadm dugc ngudi dung mua tryc tiép tif nha san xudt, ngudi dung dugc hudng ba dich vu bado hanh
sau: 3Tra lai, déi trad va sta

chifa trong vong 30 ngay Ké tir ngay giao hang:

3Thay thé va sda chia trong vong 9@ ngay Ké tu ngay giao hang:

3Stia chia trong vong 18 thang ké ti ngay giao hang:

*Ngoai trl trudng hop xudt khdu ra nudc ngoai.

San pham nay dugc hudng dich vu bdo hanh tron ddi cé trad phi ké ti ngdy ngudi dung mua tif nha san xudt.

Tuyén bb mién trd trach nhiém: San phém bi 16i do cac nguyén nhan sau day khong dugc bdo

hanh mién phi bdi nha san xudt: 3L&i do

ngudi dung si dung va van hanh khéng ding cach theo yéu cau

cla «Sach hudng dan st dung»:

3181 do ngudi ding khéng sta chila hodc thay déi san phdm ma khéng théng bao trudc.
vOi nha san xudt:

3181 do sy 130 héa bat thudng cta san pham do méi trudng sd dung khong tét:

3Sy c6 do thién tai nhu dong dat, héa hoan, 14 lut hodc cac sy cé bat thudng khac gay ra.

dién ap:

3HU héng san pham trong qué trinh van chuyén (phuong thic van chuyén do khach hang chi dinh, va
cong ty hd trg xi 1y céc thi tuc van chuyén hang héa)

Trong céc trudng hgp sau day, nha san xudt c6 quyén khong cung cép dich vu bdo hanh:

*Khi logo san phém, nhan hiéu, badng tén, v.v. cda nha san xudt bi hu héng hoac

3Khong thé nhan dang:

KN QB LA NN TR ERAD T AR RER 100 R 4800 iR Wk xudt Khi san phdm dugc 1dp dat,

d4u day, van hanh, bdo tri hodc sd dung khéng ding cach.

961 v6i dich vy déi tra, thay thé va sia chia, khéch hang phai trd lai hogc gii trd lai sén pham cho céng ty,

va viéc déi tra hodc sda chiia chi dugc thyc hién sau khi xéc nhan trach nhiém thudc vé bén nhan.
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Théng tin ngudi dung

Tén ngudi dung

Pia chi ngudi dung

M& buu chinh Ngudi 1ién hé
in st Fax
Loai may Ma may

Thong tin dai 1y/nha phan phéi

Nha cung cép

Lién he
e Ngay giao hang
GIAY CHUNG NHAN CHAT LUONG
Kidm tra Qc:

San phém nay dd dugc bd phéan kiém tra chat lugng cua cong ty ching téi kiém tra, hiéu

nang dap lng cac tiéu chudn, vugt qua khau kiém tra va dugc phép xudt xudng.
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